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Новые условия развития художественного 
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Д. А. Азрикан 
Художественное конструирование средств 
автосервиса 


А. Г. Устинов, В. Г. Леснов 
Семинар по методике художественного кон- 
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1-я стр. обл.: Дорожный указатель автоза- 
правочной станции, представленный в со- 
ветском разделе выставки «Автосервис-73». 
Указатель собирается из унифицированных 
элементов заводского изготовления. Разра- 
ботка СКТБ автозаправочной техники (г. Сер- 
пухов). Художник-конструктор Д. А. Азри- 
кан. 


4-я стр. обл.: Передвижная диагностиче- 
ская станция ПДС-1! на международной 
выставке «Автосервис-73». Станция пред- 
назначена для контроля состояния легковых 
автомобилей в дорожных условиях. Разра- 
ботана Харьковским автодорожным инсти- 
тутом с участием Харьковского филиала 
ВНИИТЭ. Авторы художественно-конструк- 
торской разработки Ю. П. Каплонский и 
С. Д. Чепурной. 


1. Макет объединеннозо вычислительнозо 
центра, построенного на базе техниче- 


ских средств ЕС ЭВМ. 
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«ЕС ЭВМ-73» 

и проблемы 
формообразования 
электронных 


вычислительных систем 


| Библиотека 

у 4 1 ким, Нудонемваебнатруктор, 
| Блвр иефио уют $ ВАКЫГ ВУ! 
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С 5 мая по 10 июня 1973 года на ВДНХ 
СССР была развернута Международная 
выставка «Единая система электронных 
вычислительных машин социалистических 
стран» (ЕС ЭВМ-73). 

Выставка явилась своеобразным отчетом 
шести социалистических стран (ВНР, ГДР, 
НРБ, ПНР, СССР и ЧССР), совместно разра- 
ботавших первую очередь технических 
средств и математического обеспечения 
ЭВМ, объединенных в Единую систему. Эта 
система характеризуется общей структур- 
ной, конструктивно-технологической и элек- 
тронной базой; совместимым программи- 
рованием, унифицированным — составом 
внешних устройств. 

Огромная популярность выставки у широ- 
кого круга специалистов свидетельствова- 
ла о том значении, которое приобретает 
сейчас вычислительная техника, и о том 
внимании, которое привлекает к себе со- 
трудничество стран социалистического со- 
дружества. Как отметил директор выставки 
«ЕС ЭВМ-73» Б. К. Комков: «По объему 
капиталовложений, составу разрабатывае- 
мых средств и количеству организаций-со- 
исполнителей ЕС ЭВМ является крупней- 
шим проектом в истории создания вычи- 
слительной техники в Советском Союзе и 


других социалистических странах» *. 


” См. статью Б. Комкова «ЕС ЭВМ-73». Информаци- 
онный бюллетень «ВДНХ СССР», 1973, № 6, с, 38. 
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2. ЭВМ ЕС-1020А (ЧССР). Производи- 
тельность процессора 40 тыс. опер./сек. 

3. ЭВМ ЕС-1040 (ГДР). Производитель- 
ность процессора 300 тыс. опер./сек. 

4. ЭВМ ЕС-1050 (СССР). Производитель- 
ность проиессора 500 тыс. опер./сек. 

5. Фразмент экспозиции — национальнозо 
раздела ВНР. 

6. Фразмент экспозиции национального 
раздела ПНВ. 

7. Фразмент_ экспозиции национального 


раздела ГДР. Абонентский пункт АП-5 
ЕС-85-05. 

8, 9. Фразменты экспозиции национальнозо 
раздела НЮБ. Двухпроцессорная систе- 
ма, работающая в режиме телеобработ- 
ки информации, созданная на базе 


модели ЕС-1020. 


10. ементы сервиснозо оборудования — 
и№афы для хранения мазнитных лент, 
лвиоливееркарт. 
"ПАН. ИСО Васоеола-вывода ин- 
у . ВСЮ 


ции. 
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Советские специалисты участвовали в раз- 
работке четырех ЭВМ из семи, а девяно- 
сто девять типовых устройств из двухсот 
тридцати восьми, входивших в состав пер- 
вой очереди, были созданы в СССР. 
Выставка включала три экспозиционных 
комплекса: общесистемный вводный зал, 
объединенный машинный зал и националь- 
ные разделы стран — участниц разработки. 
Первый комплекс раскрывал основные 
принципы создания ЕС ЭВМ, знакомил с 
составом ее технических средств, структу- 
рой математического обеспечения, рас- 
пределением работ между странами—уча- 
стницами разработки, показывал направле- 
ние и объекты стандартизации, перспекти- 
вы развития системы. 

Во втором экспозиционном комплексе де- 
монстрировалось шесть действующих мо- 
делей ЭВМ, расположенных в порядке воз- 
растания их мощностей вокруг гермозоны, 
изолирующей устройства внешней памяти 
этих моделей *. Комплекс завершался ма- 
кетом объединенного вычислительного 
центра (рис. 1), который демонстрировал 
номенклатуру технических средств системы 
и раскрывал идею ее объемно-пространст- 
венной организации. 

В национальных разделах выставки было 
представлено сто сорок типов периферий- 
ных устройств (рис. 5—8), созданных стра- 
нами — участницами разработки ЕС ЭВМ. 
Кроме того, в национальном разделе НРБ 
была представлена двухпроцессорная си- 
стема, работающая в режиме телеобра- 
ботки информации, созданная На базе мо- 
дели ЕС-1020 (рис. 9). В национальных 
разделах ПНР и ЧССР демонстрировались 
новые формы организации комплексного 
технического обслуживания, ряд элементов 
оборудования машинных залов вычисли- 
тельных центров. Были представлены так- 
же малые ЭВМ, типовые конструкции спе- 
циального оборудования для машинных за- 
лов (фальшполы, подвесные потолки, зву- 
копоглощающие стены), элементы ЗИПа 
(типовые элементы замены, магнитные го- 
ловки ит. д.). 

Продемонстрировав широкие возможности 
социалистической интеграции в области 
создания средств электронной вычисли- 
тельной техники, выставка поставила ряд 
художественно-конструкторских проблем, 
связанных с направлением поиска принци- 
пов объемно-пространственной организации 
системы, выявлением взаимодействий си- 


* ЕС-1010 или Р-10 (представила Венгрия); ЕС-1020 
или Р-20 (СССР и Болгария); ЕС-1020А или Р-20А — 
она же` ЕС-1021 (Чехословакия); ЕС-1030 или Р-30 
(ССС и Польша); ЕС-1040 или Р-40 (ГДР); ЕС-1050 
или Р- (СССР). 

ЭВММЩЕФ!1020 болгарского производства отличается от 
а гЯЧн Баф@5наеБУЕКалодели цветовой схемой, 
Е) нам изафИКиА. 4 екаузозиваяонно-пластическим 
р и <Невч7В иакранезяаа на магнитной ленте. 


стемы и ее устройств с человеком, опре- 
делением особенностей эстетической орга- 
низации среды функционирования системы 
и т. д. Наиболее интересной представляет- 
ся проблема взаимосвязи единой для всей 
системы художественно-конструкторской на- 
правленности и фирменного стиля органи- 
заций — участников разработок. 

Основу художественно-конструкторской 
разработки ЕС ЭВМ составляла максималь- 
ная стандартизация формообразующих, 
графических и колористических парамет- 
ров системы. Так, для электронных стоек, 
тумб и изделий формирующих рабочие 
места операторов, были установлены три 
варианта высот: 1600, 1050 и 725 мм. Глу- 
бину всех устройств системы рекомендо- 
валось ограничить размером 600 мм. Нор- 
мализовались также технологические мето- 
дь’ исполнения формообразующих элемен- 


‚тов (каркасов, панелей обшивки, дверок, 


пультов и т. д.); принципы организации 
процессоров; сочетания цветов (белый — 
голубой — серый) и материал декоративно- 
защитного покрытия (эмаль типа «ша- 
грень»). Единый стиль пластического и ко- 
леристического решения технических 
средств ЕС ЭВМ закреплялся соответству- 
ющим стандартом *. 

Однако, как показали натурные экспонаты 
выставки, общий художественно-конструк- 
торский замысел был реализован лишь в 
нексторых моделях системы. Наиболее по- 
следовательно, по нашему мнению, он был 
воплощен в модели ЕС-1020А (ЧССР), что 
отразилось в большей композиционной 
упорядоченности (по сравнению с машиной 
ЕС-1020) системы навески панелей обши- 
вок дверок и инженерного пульта на 
электронных стойках основных устройств 
ЭВМ; в компоновке инженерного пульта; 
в пластике устройства связи оператора с 
ЭВМ, органично вписавшегося в общую 
композицию машины; в колористическом 
решении ЭВМ, основанном на гармонич- 
ном сочетании двух близких тонов — песоч- 
ного (каркас стоек) и бежевого (обшивки, 
дверки, инженерный пульт). Эту гамму при- 
ятно дополняет оливковый тон столешницы 
устройства ЕС-7071. По-дизайнерски после- 
довательно ЭВМ оснащена вспомогатель- 
ным (сервисным) оборудованием. 

К недостаткам ЭВМ ЕС-1020А относится не- 
сколько беспокойная пластика верхнего 
пояса устройства ввода информации с 
перфокарт (ЕС-6016) и некоторые дефекты 
изготовления боковой обшивки с окном 
для выгрузки перфокарт. Последнее — ре- 
зультат несогласованности расположения 
прямоугольного отверстия < технологией 
его вырубки и изготовления всей обшивки, 
что привело к появлению тянущихся скла- 


* ОСТ 4 ГО.070.001 ред. 1-70 «Общие требования 
технической эстетики и инженерной психологии». 


док в местах соприкосновения сгиба об- 
шивки с верхними углами отверстия. 

В советской машине ЕС-1020 несколько 
занижен верхний уровень боковых обши- 
вск электронных стоек, неудачны в пла- 
стическом и технологическом отношении 
решения инженерного пульта и его фур- 
нитура. Не соответствует первоначальному 
замыслу, отраженному в макете, и разра- 
ботка верхней (наиболее насыщенной де- 
талями) части внешних устройств вводов 
информации с перфокарт ЕС-6012 и с пер- 
фолент БС-6022 (рис. 11). Неудачны в плас- 
тическом отношении врезки местных пуль- 
тов, трактовка вентиляционного пояса, мо- 
делировка отдельных деталей. 

Несколько отступают от единого художе- 
ственно-конструкторского замысла всей си- 
стемы и наиболее интересные экспонаты 
выставки — ЭВМ ЕС-1040 и устройства 
Абонентского пункта АП-5 (рис. 7), акку- 
мулировавшие лучшие черты фирменного 
стиля предприятия «Роботрон» (ГДР). 
Таким образом, представленный в макете 
единый гарнитур не удалось полностью во- 
плотить в натуре. Этому помешала также 
различная пластическая трактовка инже- 
нерных пультов в ряде моделей системы 
(сравним ЕС-1020, ЕС-1020А, ЕС-1030, ЕС- 
1040, ЕС-1050) и различные решения неко- 
торых внешних устройств (накопителей на 
магнитных лентах и дисках, устройств вво- 
да и вывода информации). 

Причины этих просчетов состоят, по наше- 
му мнению, в том, что, во-первых, разра- 
ботчики ЕС ЭВМ находились под извест- 
ным влиянием американских ЭВМ серии 
5уз${ет/360 фирмы «ИВМ» и не учли в пол- 
ной мере конкретных технологических воз- 
можностей предприятий участвующих В. 
производстве ЕС ЭВМ, а также степени их 
подготовки к реализации предлагаемого 
художественно-конструкторского решения; 
во-вторых, не был разработан на основе 
единой модульной системы и стандартизо- 
ван основной формообразующий инстру- 
ментарий (элементы каркасов, облицовоч- 
ные панели, рамы и т. д.), а также единый 
формообразующий прием *. 

Все же экспонаты выставки показали, что 
общее направление проектирования ЕС 
ЭВМ, основанного на широком использо- 
вании принципов унификации, стандартиза- 
ции, комбинаторики и модульности, выбра- 
но правильно, и представленная разработ- 
ка знаменует собой важный этап в проек- 
тировании современных средств электрон- 
ной вычислительной техники. Анализ 
материалов выставки будет способствовать 
как дальнейшему совершенствованию ЕС 
ЭВМ, так и развитию художественного кон- 
струирования больших систем. 


* Примером такого подхода к формообразованию 
ЭВМ у нас в стране могут служить минские машины 
второго поколения («Минск-23» и «Минск-32»). 


Разработка конторской 


мебели в объединении 


«НОТснаб» 


Производственно-техническое объединение 
по научной организации труда в системе 
материально-технического снабжения 
(НОТснаб) разрабатывает и внедряет 
проекты НОТ, пропагандирует прогрессив- 
ные приемы труда, проектирует и изго- 
товляет нестандартизованное ’оборудова- 
ние рабочих мест и средства оргтехники, 
выполняет монтажно-наладочные работы 
в системе Госснаба СССР. 

Шесть лет назад объединение приступило 
к проектированию конторской мебели и 
средств оргтехники. 

Специалисты «НОТснаба» провели иссле- 
дования по выявлению специфических осо- 
бенностей мебели, предназначенной для 
служащих системы —материально-техниче- 
ского снабжения, обусловленных отличием 
характера их работы от содержания тру- 
да аналогичных служащих организаций 
других ведомств, сформулировали техни- 
ческие требования к оборудованию рабо- 
чих мест, исходя прежде всего из его 
функционального - назначения. В объедине- 
нии была создана группа конструкторов, 
которая в сравнительно короткое время 
совместно с проектировщиками разработа- 
ла ряд проектов мебели и средств оргтех- 
чики. для организаций системы Госснаба 
СССР. На опытном производстве объеди- 
нения по этим проектам были изготовлены 
образцы. Наиболее удачными художест- 
венно-конструкторскими решениями, на наш 
взгляд, являются стол-картотека и стол- 
шкаф. Их опытная эксплуатация на рабочих 
местах показала, что эффективность труда 
административно-управленческого персона- 
ла ет быть увеличена на 17—20%. 


ейиеии,о«НОТснаб» проеклируются 
ьЙо ИтдеЛьНЫЮ® к ааваконторской ме- 
редстве. ттехминии но и разраба- 


П. Н. Вдовенко, К. И. Жуков, 
НОТснаб 


1, 2 


тываются типовые решения организации 
рабочих мест административно-управленче- 
ского аппарата — от руководителя до дело- 
производителя. Утверждено 28 проектов 
типовых рабочих мест. Примером может 
служить комплексная организация рабочего 
места делопроизводителя. 

Для его оснащения использованы обору- 
дование и средства оргтехники производ- 
ства не только объединения «НОТснаб», но 
и других предприятий. Конструктивные и 
эстетические принципы их решения раз- 
личны. Поэтому необходимость в разра- 
ботке стандартов и координации деятель- 
ности мебельных предприятий и заводов— 
поставщиков оргтехники становится все на- 
сущнее. 

Дальнейшая работа по проектированию 
конторской мебели в объединении будет 
идти в направлении широкого использова- 
ния вариантных конструктивных узлов и 
унифицированных элементов. На этом пу- 
ти уже сделаны первые шаги. Так, разра- 
ботанные проекты административных сто- 
лов из унифицированных элементов позво- 
ляют получить более 30 модификаций, что 
обеспечивает многовариантность и гиб- 
кость компоновки рабочих мест и создает 
необходимое удобство для работы каж- 
дого сотрудника, а также дает возмож- 
ность использовать такое оборудование 
как в новых зданиях, так и в реконструи- 
руемых. 

В объединении разработаны и изготовле- 
ны образцы шкафов-перегородок из уни- 
фицированных элементов, дающие прак- 
тически неограниченное количество вари- 
антов деления служебных помещений на 
отдельные рабочие зоны, то есть позво- 
ляют перейти к организации пространства 
по принципу «ландшафтной» архитектуры. 


Т. Стол-картотека предназначен для орзани- 
зации рабочих мест служащих, обрабаты- 
вающих до 10 тысяч карт разнозо фор- 
мата в зод. В зависимости от функиио- 
нальнозо назначения тумбы стола ком- 
плектуются ящиками восьми вариантов, 
которые крепятся на специальных тележ- 
ках с роликами, подшипниками качения и 
с телескопическими направляющими. Стол- 
картотека дополнен полкой для личных 
вешей, подставкой для ноз, ложементом, 
лотком, разделителями для карт. Щито- 
вые элементы стола выполнены из дре- 
весностружечной плиты, ящики, телеско- 
пические направляющие и каркасы для 
подвесных папок — из металла, осталь- 
ные элементы стола (ложементы, разде- 
лители, ролики тележки и др.) — из пла- 
стмассы. 


2. Стол-шкаф также предназначен для орза- 


низации рабочих мест специалистов, об- 
рабатывающих значительный объем доку- 
ментов. Разработан для орзанизаций, 
расположенных в старых зданиях, поме- 
шения которых не позволяют использо- 
вать стандартную конторскую мебель и 
выдержать нормы СНиП. Состоит из 
тумбы стола и секиионнозо шкафа, соеди- 
ненных столешниией. Укомплектован де- 
коративным шитом, полкой для личных 
вещей, передвижной полкой, выдвижны- 
ми ложементами, лотками. В зависимости 
от функииональнозо назначения стола 
тумба комплектуется ящиками пяти ва- 
риантов, в которых имеются приспособ- 
ления лля размещения подвесных папок 
и канцелярских принадлежностей. Ящики 
крепятся на тележках, аналозичных те- 
лежкам стола-картотеки. Каркас тумбы 
иззотовлен из равнобокозо стальнозо 
узолка, ножки, подставка для ноз, стойки 
и стяжки— из труб прямоцзольнозо се- 
чения. Шитовые элементы стола-шкафа 
выполнены из древесностружечной плиты, 
тележки и различные приспособления — 
из металла, остальные элементы — из 
пластмассы. 


6 Проекты и 
изделия 


3, 4 


. Шкафы-перезородки предназначены для 
хранения документов и средств орзтехни- 
ки, позволяют создавать рабочие зоны в 
служебных помещениях, а в сочетании с 
административными столами служат орза- 
низации рабочих мест сотрудников уп- 
равленческозо аппарата. Основными кон- 
струкиионными материалами для иззотов- 
ления унифицированных элементов явля- 
ютс& металл, древесностружечные плиты, 
с о и пластмасса. Сборка типовых 


08 „рройзаедится при помоши ме- 
СЖ ‘НбЯдеВио разработанной 
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Предполагается выпускать шкафы-перего- 
родки четырех размеров по высоте: 2070, 
1700, 1330 и 960 мм. Широкое их произ- 
водство потребует принципиального реше- 
ния ряда вопросов, и в частности, обеспе- 
чения каждого рабочего места электропи- 
танием и линией связи. 


4. В состав рабочезо места входят: стол- 
картотека (1), в котором размещаются 
папки с `быстродействующим зажимом, 
папки-резистрахоры, учетные карточки, 
канцелярские прынадлежности. На столе 
расположены  комбчнированный — кани- 
прибор, календарь, лотки, картотека для 
контроля за исполнением, абонентский ап- 
парат оперативной связи; стул резулируе- 
мый (2); шкаф картотечный секционный 
(3); стол передвижной с пишушей ма- 
шинкой (4); табурет (5); стол однотум- 
бовый (6), на котором размешены полка 
сортировочная, дырокол двухпуансонный, 
сшиватель документов, нумератор-датчик 
АНД, машина маркировальная ММ-2, ве- 
сы циферблатные ВНЦ, конвертовскрыва- 
тель ручной МВК; ицветочнииа (7). 


О некоторых 
потребительских 


свойствах будильников 


Самым распространенным типом отечест- 
венных бытовых часов являются будильни- 
ки. Их выпускается значительно больше, 
чем всех других часов. К 1975 году, напри- 
мер, производство будильников будет со- 
ставлять 30% (или 16 млн. 300 тыс. штук) 
от общего объема производства часов. 
Проведенная во ВНИИТЭ экспертиза по- 
требительских свойств часов показала, что 
отечественные будильники «Слава», «Ви- 
тязь», «Янтарь», «Севани» и «Наири»” 
имеют ряд недостатков по оснащенности 
дополнительными устройствами, а также по 
эргономическим и эстетическим показате- 
лям. 

Исследуя функциональные свойства бу- 
дильников, можно выделить несколько опе- 
раций, связанных с эксплуатацией часов. 
Установка времени подачи звонка. Во всех 
выпускаемых в нашей стране будильниках 
установка времени подачи звонка произ- 
водится центральной стрелкой на основ- 
ной шкале циферблата. В одних случаях 
такая установка осуществляется по минут- 
ной шкале (будильники «Янтарь», «Витязь», 
«Слава»), в других, при отсутствии минут- 
ной шкалы (рис. 1), —в интервале между 
отметками на циферблате, обозначающими 
время в часах («Севани»). Установка време- 
ни подачи сигнала в первом случае 
связана со следующим неудобством: ми- 
нутная шкала будильника в интервале, рав- 
ном одному часу, имеет пять делений (со- 
ответствующих минутам), но для установки 
времени подачи сигнала цена такого де- 
ления составляет 12 минут (60:5=12). Ин- 
тервал времени, равный 12 минутам, не- 
удобен, так как потребитель чаще ориен- 
тируется на 10 или 15-минутные интервалы, 
Поэтому будильники должны иметь специ- 
альные шкалы для установки сигнала с 
делениями в 10 или 15 минут (рис. 2). 
Установка времени подачи сигнала во вто- 
ром случае (при отсутствии минутной шка- 
лы) неудобна и еще более увеличивает 
погрешность, так как интервал между циф- 
рами, обозначающими часы, не имеет ни- 
каких делений. 

В настоящее время существуют более со- 
вершенные системы установки времени 
подачи сигнала — при помощи барабана 
с цифровой индикацией или лепесткового 
устройства (рис. 3, 4). Точность установки 
времени в данном случае возрастает, так 
как барабанные или лепестковые системы 
имеют оцифровку с ценой деления от 14 
до 1 минуты. 

Большое значение для удобства установки 
времени подачи сигнала имеет место рас- 
положения установочной головки. Ее раз- 
мещение на задней крышке корпуса менее 


* Будильники выпускаются московским, орловским и 
двумя ереванскими часовыми заводами. 


Н. А. Королинская, инженер, ВНИИТЭ 


1.2.3.4 


аесго.пекгазоука.ги 


1. Будильник «Севани». Отсутствие спе- 


циальной шкалы затрудняет точную 
установку времени подачи сизнала. 
Форма будильника вычурна, функиио- 
нально не оправдана. 


2. Будильник с календарем. Установочная 


золовка расположена на циферблате. 


2 о >. 
3, 4. Будильники с цифровой индикацией. 


Корпус и передняя панель выполнены 


5, 6, 7, 8 


в приборном стиле. У становочная золов- 
ка расположена сбоку корпуса. 
Будильник «Наири». Механизм завода 
«утоплен» в корпусе. Манипуляции по 
заводу механизма затруднены. 

Форма и характер поверхности корпу- 
са будильника «Севани» не отвечают 
требованиям зизиеничности. 


7, 8. Мини-будильник. 


8 Ассортимент, 
качество 


удобно, чем на циферблате часов или 
сбоку корпуса (рис. 3). 

Завод механизма будильника, звонка и пе- 
ревод стрелок. Удобство завода механиз- 
ма будильника и перевода стрелок зави- 
сит от формы заводных головок и инфор- 
мативности указателей. Зачастую указатели 
заводных головок недостаточно чегко ин- 
формируют потребителя об их назначении. 
Так, будильники «Слава», «Янтарь» и 
«Наири» имеют два типа указателей: пер- 
вый, в виде двух стрелок, — для обозна- 
чения головок завода механизма и пере- 
вода стрелок; второй, в виде колокольчи- 
каа — для обозначения головок перевода 
стрелки звонка и завода самого звонка. 
Таким образом, разные по назначению го- 
ловки обозначены одним знаком, что ос- 
ложняет пользование ими. 

Указатели будильника «Витязь» отличаются 
друг от друга только графически и прак- 
тической информации о назначении той 
или иной головки не дают. Указатель за- 
вода звонка отличается от указателя пере- 
вода стрелки звонка размерами символи- 
ческого колокольчика, а указатель завода 
механизма часов в отличие от указателя 
перевода стрелок дополнен лишь схема- 
тичной часовой шкалой с цифрами «б» и 
«12», что не только не повышает инфор- 


мативности этого указателя, но и вводит 
потребителя в заблуждение, 


рнеииоотифыисееи 
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Информативность ‘указателей ухудшается 
также из-за того, что заводные головки 
будильников, выпущенных разными часо- 
выми заводами, имеют различное место 
расположения и требуют различного на- 
правления вращения. Неудачна подчас и 
конструкция заводных головок. Например, 
будильники «Слава» выпускаются с завод- 
ными головками в виде кнопки с повора- 
чивающимся кольцом, которое неудобно 
держать и которое падает при заводе ме- 
ханизма. Заводить будильники «Наири» 
еще труднее, так как у них ко всем недо- 
статкам будильника «Слава» прибавляются 
еще и собственные: все заводные голов- 
ки «утоплены» в нише корпуса, диаметр 
которой всего 60 мм (рис. 5). 

Отключение сигнала. Самая распростра- 
ненная форма отключения сигнала в бу- 
дильниках — это нажим на кнопку. Одна- 
ко более совершенным и удобным явля- 
ется способ отключения сигнала путем на- 
жима на корпус, который системой бло- 
кировки связан с механизмом подачи сиг- 
нала. При нажатии на корпус блокировка 
срабатывает и сигнал выключается, при 
повторном нажиме сигнал включается 
снова. 

Рассматривая потребительские свойства бу- 
дильников, необходимо отметить, что не- 
которые модели выполнены без учета гре- 
бований удобства эксплуатации. К ним 


9. Будильник «Ян- 
тарь». 


относятся, например, будильники с неспо- 
койным рельефом поверхности, которая 
довольно быстро загрязняется. Наличие на 
корпусе глубоких канавок, пазов, углубле- 
ний также способствует скоплению пыли. 
Естественно, что уход за такими часами 
(рис. 6) осложняется. 

Для расширения функциональных возмож- 
ностей будильников и повышения удобст- 
ва пользования ими необходимо оснащать 
модели дополнительными устройствами, та- 
кими, как подсвет циферблата, регулиров, 
ка громкости сигнала, предварительная 
повестка, световой сигнал, программное уп- 
равление подачей сигнала, сигнал нараста- 
ющей громкости, календарь и т. д. Наша 
часовая промышленность выпускает бу- 
дильники только с двумя дополнительными 
устройствами: подсветом циферблата и 
предварительной повесткой. Выпуск таких 
будильников пока ограничен. 

Одним из наиболее важных дополнитель- 
ных устройств будильника является регуля- 
тор громкости сигнала. Громкость сигна- 
ла, необходимая для восприятия, у разных 
людей различна. Поэтому отсутствие часов 
с регулятором громкости — существенное 
неудобство для потребителя. 

Не выпускаются в нашей стране и будиль- 
ники с «незвуковыми» сигналами, напри- 
мер, световыми и вибрационными. Между 
тем, такие часы нашли бы широкое при- 
менение в общежитиях, а также в семьях, 
где сигнал должен будить только одного 
человека и не мешать остальным членам 
семьи. Незаменимы они и для людей, име- 
ющих недостатки слуха. 

Широкое распространение во многих стра- 
нах получили миниатюрные будильники 
размером от спичечного коробка до кус- 
ка сахара (рис. 7, 8). Конструкция такого 
будильника состоит из механизма наручных 
часов, зуммерного устройства и батарейки, 
аналогичной тем, которые используются 
для слуховых аппаратов. Чрезмерная ми- 
ниатюризация будильников (будильники- 
кольца, будильники-брелки) — скорее дань 
моде, чем необходимость, но более круп- 
ные модели из серии имеют и 
свои достоинства. Они могут служить пре- 
красным сувениром. Их ‘удобно иметь в 
доме, но особенно полезен «мини-будиль- 
ник» как дорожный. 

Для современного интерьера характерно 
уменьшение количества предметов, рас- 
ставляемых на столах, тумбочках, серван- 
тах и т. д. поэтому в ассортименте оте- 
чественных часов должны быть настоль- 
ные, а может быть, и настенные часы-бу- 
только 


«мини» 


дильники, которые были бы не 
прибором времени, но и украшением 
комнаты. Такие часы должны иметь кра- 
сивое оформление, четкую оцифровку и 


календарь. В настоящее время отечествен- 
ная часовая промышленность выпускает с 
календарем только наручные часы. 

Значительно изменились требования к 
эстетическим показателям качества бу- 
дильников. Во многом они обусловлены 
характером интерьера, в котором будет 
использоваться будильник, — детская ком- 
ната, спальня, общая комната, кухня и 
т. д. Однако с позиции художественного 
конструирования большинство выпускаемых 
будильников еще не имеет явно выражен- 
ной функциональной принадлежности — их 
форма зачастую вычурна и функционально 
не справдана. Кроме того, распространен- 
ным недостатком многих 
является слабая 


будильников 
контрастность поля 
циферблата и стрелок, а также отсутствие 
единого стилевого решения циферблата 
(стрелок, кнопок, ручек и т. д.) и формы 
корпуса. Особенно неудачны в этом отно- 
шении будильники «Севани» и «Наири». 
Примером современного оформления бу- 
дильника, хотя и имеющего ряд недостат- 
ков в цветовом решении, может служить 
будильник «Янтарь» Орловского часового 
завода (рис. 9). 

Большое распространение за рубежом по- 
лучили «радиочасы» (рис. 10—12). Прин- 
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10, 11, 12. Радиобудильники. 
13. Кухонные часы с таймером. 
14. Упаковка музыкальнозо 


будильника 
«Наири». 


цип их действия состоит в том, что, 
будучи подключены к сети переменного 
тока или получая питание от батарейки, та- 
кие часы в заданное время включают 
радиоприемник. Радиочасы имеют ряд пре- 
имуществ перед другими часами. Они вы- 
полняют роль будильника, но будят чело- 
века не резким сигналом, а радиопереда- 
чей определенной программы, например, 
музыкальной. Они могут включать прием- 
них, а через какое-то время, скажем, ми- 
нут через 10, — будящий сигнал или то 
и другое одновременно. 

Среди потребителей многих стран боль- 
шую популярность получили сигнальные 
часы (таймеры) которые — выпускаются 
отдельно и в комплекте с кухонными 
часами (рис. 13). Наличие таймера в кухон- 
ном обиходе облегчает труд хозяйки, ос- 
вобождая ее от необходимости следить за 
временем приготовления пищи. Социологи- 
ческий опрос, проведенный специалистами 
ГДР с целью выявления потребности на- 
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селения в крупногабаритных часах, пока- 
зал, что подавляющее большинство опро- 
шенных семей отдают предпочтение ку- 
хонным часам с таймером. Сигнальные ча- 
сы, выпускающиеся в нашей стране, пред- 
назначены в основном для фотографиче- 
лабораторных работ. С 
1974 года начинается серийный выпуск тай- 


ских и других 


меров в комплекте с обычными часами и 
встроенных в кухонное оборудование. 
Особого внимания требует упаковка часов. 
Коробки для будильников как обычных, 
так и дорогих, чаще сувенирных, делают- 
ся из грубого толстого картона, в кото- 
рый упаковываются крупногабаритные ве- 
щи. Такая упаковка имеет неопрятный вид 
уже в магазине и вряд ли служит хорошей 
рекламой часов (рис. 14). 

Максимальный учет потребительских тре- 
бований поможет создать в нашей стране 
ассортимент будильников, способный удов- 
летворить запросы современного покупа- 
теля и повысить  конкурентоспособность 
отечественных часов на внешнем рынке. 


Анализ 
эстетических 
показателей 


‚ вентиляторов 
1 


Е. В. Курочкина, инженер, ВНИИТЭ 


При оценке качества изделий большая 
роль отводится анализу и оценке их эсте- 
тических показателей. Особенно это важ- 
но при рассмотрении изделий, представ- 
ленных к присвоению Знака качества. Экс- 
пертизу эстетических показателей таких 
изделий проводит ВНИИТЭ и его филиалы. 
При экспертизе мы исходим из того, что 
форма предметов материального произ- 
водства приобретает эстетическую цен- 
ность лишь в той мере, в какой она спо- 
собна выявлять и отражать их обществен- 
ную ценность — полезность, целесообраз- 
ность, удобство пользования, техническое 
совершенство. Поэтому учитывается, как в 
фор изделия выражены функционально- 
ко уктивная сущность и удобство поль- 
РИО грамотно использо- 
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совершенно производственное выполнение 
изделия. 

В качестве примера художественно-конст- 
рукторского анализа формы рассмотрим 
две модели бытовых вентиляторов (рис. 1, 
2). В процессе экспертизы этих изделий 
были выявлены существенные недостатки. 
Прежде всего это недостатки, связанные 
с удобством пользования изделиями: от- 
сутствие предохранительной сетки или 
кольца, возможность попадания шнура в 
зону вращения крыльчатки (рис. 2), разме- 
щение ручек поворота в труднодоступной 
зоне (рис. 1), недостаточная устойчивость 
этого вентилятора, несмотря на сложную 
конструкцию стойки, исполнение обоих 
вентиляторов только в настольном варианте. 
Если указанные эксплуатационные недо- 
статки можно объяснить неудачным инже- 


нерно-конструктивным решением изделий, 
то такие недостатки, как нерациональная 
объемно-пространственная структура и не- 
масштабность отдельных элементов, невы- 
разительность цветовых сочетаний и др., 
вызваны художественно-конструкторской 
недоработкой их формы. 

Так, при общей функциональной вырази- 
тельности формы вентиляторов и ясных 
функциональных характеристиках основных 
элементов в форме второстепенных дета- 
лей (цилиндрической втулки с внутрен- 
ним отверстием, криволинейных ручек по- 
ворота с выпуклыми гранями) не выявле- 
но в полной мере их назначение (рис. 3, 
4). Акцентирование их в сбщей композици- 
онной структуре изделия с помощью цвета 
и крупных размеров вряд ли можно счи- 
тать оправданным. 


1, 2. Бытовые вентиляторы (общий 
вид). 

3, 4. Ручка поворота и втулка услож- 
нены по форме и неоправданно 
выделены размерами и цветом. 

5, 6. Клавиша и выключатель немас- 

штабны по отношению к основ- 
ным элементам формы — стойке 
и корпусу. 


,5,7 


ао нании 


7. Форма задней части корпуса с бортиком 
по окружности и крузлым выступом в 
центре пластически и по характеру про- 
резей не созласована с формой крыль- 
чатки. 

8. Через крупные прорези задней части кор- 
пуса просматривается конструктивная «на- 
чинка» пылесоса. 
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Не найдены пропорции между основными 
элементами — корпусом, крыльчаткой, 
стойкой — и второстепенными — клави- 
шей, ручками поворота, втулкой поворота, 
выключателем (рис. 5, 6). 

Основные формообразующие элементы 
крайне разнохарактерны: корпус в виде 
усеченного конуса, сочлененного в ниж- 
ней части с параллелепипедом; округлая 
форма крыльчатки с прямоугольными про- 
резями, сопрягающаяся с корпусом широ- 
ким основанием и переходящая в крылья 
со сложным рисунком; стойка, ссстоящая 
из Г-образной пластмассовой ножки и ме- 
таллической проволочной опоры, или цель- 
нометаллическая проволочная опора. Все 
это не составляет целостную объемно-про- 
странственную структуру изделий. 

Кроме того, несоответствие стилевого 
оформления передней (рис. 1) и задней 
(рис. 7) частей корпуса, открытое решение 
нижней части корпуса и прорезей, через 
которые просматривается внутренняя кон- 
структивная «начинка» (рис. 8), неудачное 
место шильда снижают общее впечатление 
от изделий и свидетельствуют о невысоком 
уровне их художественной отработки. 

Не продумано и цветовое решение вен- 
тиляторов. Использование таких разнород- 
ных материалов, как полистирол, полиэти- 
лен, металл, резина, привело к неоправдан- 
ным для этого вида изделий цветовым 
«излишествам». Нельзя признать удачным 
и выбор белого полиэтилена для крыльчат- 
ки: в процессе эксплуатации на нем оста- 
ются трудноустраняемые пятна и царапины. 
Наличие острых граней, заусенцев, зазо- 
ров на поверхности вентиляторов свиде- 
тельствует о недостаточно высоком уров- 
не исполнения этих изделий. 

Таким образом, экспертиза эстетических 
показателей бытовых вентиляторов показа- 
ла, что художественно-конструкторская до- 
работка этих изделий существенно улучшит 
внешний вид вентиляторов и удобство 
пользования ими. 


Особенности 
сенсомоторных функций 


оператора при слежении 


Л. Д. Чайнова, канд. психологических наук, 
В. С. Агавелян, аспирантка, ВНИИТЭ 


Процесс слежения — достаточно типичный 
и наиболее сложный режим ‘работы совре- 
менного оператора. Это во многом объяс- 
няется тем, что данный режим динамичен 
ив большей степени, чем какой-либо дру- 
гой, приближает эксперимент к реальным 
условиям деятельности оператора. Слеже- 
ние является функцией весьма распростра- 
ненных систем автоматического регулирова- 
ния, получивших название следящих систем 
(автоматическое управление положением 
орудий, радарных антенн, стрельбой, управ- 
ление кораблем, высотой и курсом самоле- 
та < помощью автопилота, дистанционная 
передача информации и т. д.). Функции 
слежения имеют широкое распространение 
и в таких сложных профессиях, как летная, 
профессия водителя автотранспорта, радис- 
та, оператора радара. 

Особенность работы этих систем заключа- 
ется в том, что оператор не имеет возмож- 
ности наблюдать непосредственно за управ- 
ляемыми объектами, и информация пере- 
дается ему через закодированную систему 
технических ‘устройств. Естественно, что в 
таких условиях деятельность оператора 
становится особенно сложной. 

Режим слежения, по существу, основной 
элемент деятельности при управлении раз- 
личными средствами передвижения и поэ- 
тому по мере их развития и совершенство- 
вания все более усложняются оперативные 
функции оператора. 

Именно этим и объясняется тот большой 
интерес, который исследователи инженер- 
ной психологии, эргономики, физиологии 
труда проявляют к изучению деятельности 
оператора при слежении [1, 4, 7, 12, 13, 14]. 
Проведенные в этой области исследования 
позволили поставить вопрос об изучении 
функциональных возможностей сенсорных 
систем человека в системе «человек — тех- 
ника». Так, в ряде работ [3, 6, 10] отмеча- 
лось, что слежение как действие органиче- 
ски связано с механизмами регуляции пси- 
хической деятельности человека, и процесс 
слежения требует от оператора быстрой 
и точной оценки потока зрительной 
информации, выполнения тонко координи- 
рованных действий. Было также установле- 
но, что этот режим характеризуется особой 
точностью и высокой динамической устой- 
чивостью. 

Сложность процесса слежения меняется в 
зависимости от числа управляемых стиму- 
лов от простого слежения, при котором 
сигнал ‘изменяется в одном измерении 
(скорости), до сложного, многомерного, 
при котором сигнал меняется в нескольких 


измерениях и имеется несколько источни- 
| э Улов во© зной и той же или раз- 
ьй нас неМядаиемы этого про- 
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цесса коротко можно представить как фор- 
мирование корректировочного действия 
оператора, основывающегося на восприни- 
маемой информации от рассогласования 
между входным сигналом и сигналом на 
выходе, в результате чего ошибка рассо- 
гласования сводится к нулю между дейст- 
вительным и требуемым состоянием объек- 
та. 

Процесс слежения подразделяется на два 
основных вида: компенсаторное (иногда его 
называют компенсирующим) и преследу- 
ющее. При компенсаторном слежении на 
индикатор подается два сигнала: один — 
неподвижный (это визир, который находит- 
ся обычно в центре экрана), а другой — 
подвижный (световой сигнал), регулируемый 
органами Управления. Когда оба сигнала 
совмещаются — это значит, что на выходе 
системы точно воспроизведена заданная 
функция (например, ‘ракета настигла целъ, 
самолет принял нужное положение). Несов- 
мещение визира и светового сигнала ха- 
рактеризует ошибку слежения. 

При преследующем слежении на индикато- 
ре также представлены два сигнала (визир 
и световой сигнал), но оба подвижны. При 
этом оператор может работать в двух 


‚режимах: 


1. Зрительное слежение за световым сигна- 
лом при отсутствии управляющих воздейст- 
вий на положение визира. Ошибкой слеже- 
ния в этом случае служит погрешность в 
определении взаимного положения визира 
и светового сигнала. 

2. Оператор, воздействуя на органы управ- 
ления, совмещает визир со световым сигна- 
лом; их несовпадение означает ошибку, 
величина которой соответствует расстоянию 
между сигналами [8, 9]. 

Приведенные характеристики слежения ос- 
нованы на изучении, главным образом, 
конечного результата (эффективности) дея- 
тельности по слежению. Процессы психо- 
физиологических функций, обеспечивающих 
данную деятельность, изучены в меньшей 
степени. Между тем, раскрытие механиз- 
мов, обеспечивающих работу функциональ- 
ных систем при слежении [5] возможно 
только на основе изучения этих систем с 
использованием современных психофизио- 
логических методов. Только непрерывный 
объективный контроль за функциями опе- 
ратора, связанными с режимом слежения, 
поможет проникнуть в механизм функцио- 
нальных систем, обслуживающих деятель- 
ность оператора в данном режиме. 
Поскольку зрительное слежение прежде 
всего связано с функциями зрения, а ис- 
полнительные действия —< двигательными 
функциями, исследование механизмов это- 
го режима деятельности должно основыва- 
ться на одновременном изучении зритель- 
ных и двигательных функций человека. 
Данная работа проведена в лаборатории 
функциональных состояний ВНИИТЭ. Целью 
работы являлось создание эксперименталь- 
ной модели слежения компенсаторного 
типа, сочетающей одновременное выполне- 
ние зрительных и двигательных функций, 
установление специфических особенностей 
поведения глаз в режиме слежения, а так- 


же выявление основных характеристик 
движений глаз. Работа выполнялась в двух 
экспериментальных ситуациях. 

В первой экспериментальной ситуации ин- 
дикатором служил прямоугольный телеви- 
зионный экран с диагональю 47 см, с дли- 
тельным послесвечением, с угловыми раз- 
мерами по горизонтали 18°, по вертикали 
28° при расстоянии 1000 мм от уровня глаз 
испытуемого. Предметом исследования слу- 
жила экспериментальная модель, воспроиз- 
водящая одномерное слежение на телеви- 
зионном экране с длительным послесвече- 
нием с разной скоростью развертки (луч 
проходил экран по горизонтали за 2,46 сек. 
У—77,5 мм/сек; 5,3 сек, У— 39 мм/сек; 
95 сек \У— 22 мм/сек; 18 сек У— 
8,7мм/сек; 93 сек, У— 4 мм/сек), без шу- 
мов и на фоне зрительных шумов с верти- 
кальным свечением. 

Задачей этой экспериментальной ситуации 
язилась регистрация только движений глаз 
при стабильном положении испытуемого. 
Такого рода исследование обусловле- 
но необходимостью регистрировать движе- 
ния глаз в наиболее «чистом» виде. Полу- 
ченные данные должны были служить 
исходным материалом для проведения 
дальнейших исследований по слежению. 
Вторая экспериментальная ситуация харак- 
теризовалась более сложными задачами. 
В данном случае индикатором служил пря- 
моугольный экран с телевизионным раст- 
ром, с угловыми размерами по горизонта- 
ли 18°, по вертикали 28°, с угловыми вс- 
личинами светового сигнала по горизонтали 
4°, по вертикали 2° на уровне глаз опера- 
тора при расстоянии 350 мм. Испытуемый 
выполнял четыре задачи одномерного вы- 
сокоточного компенсаторного слежения. 
Направление и скорость перемещения све- 
тового сигнала производились по горизон- 
тали автоматически. Двигательные функции 
осуществлялись с помощью штурвала. 
В первой и второй задачах слежение за- 
давалось при малой скорости движения 
светового сигнала, со световыми шумами 
и без них. В третьей и четвертой задачах, 
скорость движения сигнала была увеличе- 
на в 3 раза. В исследуемых ситуациях сен- 
сомоторная деятельность оператора оцени- 
валась с помощью многоканальной элект- 
рофизиологической аппаратуры, регистри- 
рующей движения глаз (вертикальная и 
горизонтальная составляющие ЭОГ) и 
ЭМГ — ответные действия оператора. 
Регистрация двигательных функций работа- 
ющих мышц позволила ‘установить соотно- 
шения между активностью поведения зри- 
тельной и двигательной систем при работе 
оператора в режиме слежения в разных 
по сложности экспериментальных ситуациях. 
Анализ и статистическая обработка экспе- 
риментального материала проводились на 
сснове разработанных нами методических 
принципов [11]. 

При обработке ЭОГ была введена класси- 
фикация движений глаз, учитывающая дви- 
жения малой амплитуды (не превышающей 
30 мкв на 1 мм). Фактически это были 
движения, соответствующие угловому раз- 
меру цели, за которой следил оператор во 


второй экспериментальной ситуации и ко- 
торая составляла 2° 2’ (движения глаз, 
превышающие по ‘амплитуде 30 мкв), то 
есть движения, не выходящие за экран, 
и макродвижения, выходящие за пределы 
экрана. Последние два типа движений уста- 
навливались на основании предварительных 
исходных измерений амплитуды скачка с 
учетом угловых размеров экрана. Измере- 
ния производились перед основной записью 
ЭОГ. 

При обработке ЭМГ учитывалась деятель- 
ность ведущих мышц руки (общих разгиба- 
телей правой и левой мышц рук, группы 
мышц '‘разгибателя большого пальца правсй 
руки), а также напряженность каждой мыш- 
цы в отдельности в единицу времени. 
Анализ результатов по данным двадцати 
экспериментов показал, что для одномер- 
ного слежения, как и для одномерного 
компенсаторного слежения, характерны 
движения глаз с преобладанием активации 
вертикальной составляющей. Горизонталь- 
ная составляющая при этом представлена 
малоамплитудными отслеживающими дви- 
жениями, направление которых соответству- 
ет направлению смещения сигнала. 
Сравнительный анализ данных различных 
по сложности зрительных задач позволил 
выявить определенную зависимость сенсо- 
моторных функций от степени сложности 
выполняемых задач. Так, при работе в ре- 
жиме одномерного слежения были уста- 
новлены количественные соотношения дви- 
жений глаз в пределах экрана и за его 
пределами (табл. 1). 

Из таблицы следует, что количество скач- 
ков глаз, не выходящих за пределы экрана, 
то есть участвуюших непосредственно в 
функции слежения за сигналом, во всех 
случаях было больше там, где сигнал 
предъявлялся в шуме и где условия слеже- 
ния за сигналом были затруднены. 
Рассмотрение динамики изменения глазо- 
двигательной активности в зависимости от 
скорости движения цели приводит к следу- 
ющему выводу: максимальная глазодвига- 
тельная активность наблюдается при самой 
малой скорости движения сигнала. Харак- 
терно, что и количество движений глаз, 
выходящих за экран, в этих условиях также 
максимально. Очевидно, прослеживание 
сигнала при слишком замедленном его 
перемещении, особенно, когда последний 
предъявляется в помехах, представляет оп- 
ределенные трудности для зрительной сис- 
темы. Этим, по-видимому, и обусловлена ее 


Таблица 1 


повышенная активация. Увеличение скорос- 
ти перемещения сигнала в данных экспери- 
ментах в меньшей степени сказывалось на 
изменении уровня активности ЭОГ. Наибо- 
лее отчетливо возрастала активность ЭОГ 
только при прослеживании сигнала в шумах, 
однако при этом число движений глаз, 
выходящих за экран, было весьма незна- 
чительным. 

Сравнительный анализ данных по четырем 
задачам в режиме одномерного компенса- 
торного слежения позволил ‘установить, что 
с усложнением задач глазодвигательная 
активность вертикальной ЭОГ увеличива- 
лась. Увеличение активности происходило 
за счет нарастания крупных скачков, уво- 
дящих взор за пределы экрана. В нашем 
эксперименте число крупных скачков от 
первой к четвертой задаче увеличилось в 
среднем на 17% (рис. 1). Можно предполо- 
жить, что перемещение взора за пределы 
экрана при возрастающей сложности зри- 
тельной задачи физиологически связано с 
потребностью кратковременно отвлечься от 
экрана для восстановления глазодвигатель- 
ной фунхции при слежении. 

В характере скачков меньшей амплитуды, 
не выходящих за экран, то есть относящих- 
ся преимущественно к ‘активной зрительной 
деятельности по ‹слежению, отклонения 
наблюдались только с появлением световых 
шумов. В случаях, когда изменялась лишь 
одна скорость, число скачков ЭОГ практи- 
чески не менялось по сравнению с началь- 
ным, то есть при выполнении первой 
задачи. 

В поведении скачков малой амплитуды (в 
пределах 30 мкв) повторилась та же зако- 
номерность, которая была получена для 
скачков средней амплитуды: их количество 
возрастало в тех случаях, когда оператор 
работал в условиях световых шумов. 
Исследования показали, что в задачах со 
световыми зрительной 
фиксации уменьшалось (рис. 2). Показатели 
вертикальной составляющей ЭОГ подверга- 
лись статистической обработке, результаты 


помехами время 


которой приведены в таблице 2. 

Сопоставление данных активности регистри- 
руемых групп мышц (рис. 3) выявило пре- 
валирующее значение активности мышц 
разгибателя большого пальца правой руки. 
Специального внимания заслуживает тот 
факт, что с увеличением сложности задачи 
компенсаторного слежения уменьшается 
активность группы мышц разгибателя боль- 


шого пальца. Особенно резко уменьшается 


Изменение глазодвигательной активности в зависимости от сложности зрительных задач 
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Скорость т р глаз за экраном 
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2 Зависимость злазодвизательной активно- 


сти от сложности задачи: - - - — скачки, 
выходящие за экран; — общее количество 
скачков. 
2. Показатели ЭОГ в относительных еди- 
ницах. з 
фа 


а 
|] 
|: 
| 
Е: 
м 
о 
[-] 
Ё 
© 
Ы 
м 
[- 
5 
и 


количество 
скачков 


к 
7 


мышечная напряженность по сравнению с 
начальной при выполнении третьей и чет- 
вертой задач, то есть в условиях возросшей 
скорости движения сигнала и при введении 
световых помех. Сравнение начальной й 
конечной величин напряженности этой груп- 
пы мышц дало уменьшение величины на 
914%. Иным образом вела себя группа 
мышц общего ‘разгибателя правой руки, 
которая выполняла функцию поддержания 
руки в рабочем положении. С усложнением 
зрительной задачи ‘напряженность этой 
группы мышц повышалась. Максимальной 
величины она достигла в условиях выполне- 
ния четвертой задачи, когда напряженность 
группы мышц большого пальца была мини- 
мальной. По-видимому, распределские нап- 
ряженности между двумя ведущими груп- 
пами мышц, обеспечивающими удержание 
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3. Зависимость напряженности мыши рук 
от сложности задач (в относительных 
единицах мкв/[сек — напряженность ЭМГ, 
отнесенная ко времени работы). 


За, б, в 


Разгибатель большого пальца 
правой руки 


еесто.пеКгазоука.ги 


`изменении напряженности 


Таблица 2 


Статистическая оценка различий числа скачков глаз в 


задачах различной сложности 


О табличное О табличное 
Задачи | Ш и 5 _ 
п2 ь п2 
Р-0,01 Р-0,05 Р-0,01 Р-0,05 
7 я 
1—2 1 9 15 9 г 18 
9 | 11 27 
| 
7 9 
1—3 1 Е. 9 15 0 — 18 27 
2 11 
| 
й 9 
1—4 7 Е 9 15 2 18 27 
9 | 11 
Примечание. При Ч;, Ш. равном или меньшем Ч табличного различия между группами можно считать 


(Использовался 
— количество скачков. 


значимыми, 
Пь П2 


цели в помехах, направлено на выполнение 
тонких и очень точных движений. Именно 
в силу этой нарастающей точности движс- 
ний группа мышц разгибателя правой руки 
как бы создавала условия второй ведущей 
группе мышц для выполнения тонких дви- 
жений по удержанию цели. Менее вырази- 
тельно было поведение группы мышц раз- 
гибателя левой руки, хотя тенденция в 
сохранилась та 
же, что и для общего разгибателя правой 
руки. 

Результаты проведенных исследований поз- 
воляют выделить ряд существенных момен- 
тов в организации объективной оценки сен- 
сомоторной слежении. 
Оценка работы глаз, и в частности глазо- 


меняющаяся [3 


деятельности при 


двигательная активность, 
зависимости от сложности зрительной зада- 
чи, предполагает регистрацию вертикальной 
ЭОГ, в особенности, если 
работает в 


составляющей 


система условиях 


зрительная 
световых помех с вертикальным свечением. 
Для более точной оценки активности зри- 
тельной при работе в 
слежения следует вводить классификацию 
движений глаз с учетом амплитуды скачков 
применительно к угловым характеристикам 
информационного поля и сигнала (малые 
скачки, скачки в пределах экрана и выхо- 
дящие за экран). Введение такой класси- 
фикации возможно при условии установле- 
ния исходных характеристик скачков до 
основной записи ЭОГ или после нее. 


выше классификации 


системы режиме 


Введение указанной 
скачков глаз позволило установить особен- 
ности их изменения в зависимости от уров- 


ня сложности задач по слежению, связан- 
ной с введением помех. 
Результаты экспериментов показали, что 


основную функцию по осуществлению тон- 
ко координированных несет 
группа мышц разгибателя большого пальца, 
в то время как группа мышц общего раз- 
гибателя осуществляет функцию поддержа- 
ния удобного положения руки для выпол- 
нения основных 
Такое поведение мышц оказалось возмож- 
перераспределению мы- 


движений 


операций по слежению. 


ным благодаря 
шечной энергии — максимальной для груп- 
пы мышц общего разгибателя правой руки 
и минимальной для разгибателя большого 
пальца. 


непараметрический 


критерей Вилкоксона-Манна-Уитни); 
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Из картотеки ВНИИТЭ 


2, 3 


Проекты и 15 
изделия 


Набор кофейно-чайной посуды. Изготови- 
тель — завод «Красный выборжец». Ав- 
тор художественно-конструкторской части 
проекта М. Г. Бабаева (Ленинградский фи- 
лиал ВНИИТЗ]. 

Набор (рис. 1) состоит из кофейника, чай- 
ника, сахарницы и молочника, изготовлен- 
ных из алюминия методом штамповки. Ко- 
фейник, чайник и сахарница одного диа- 
метра, что дает возможность использовать 
одинаковые крышки. Крышка кофейника 
в отличие от остальных, имеющих наверху 
пластмассовые ручки, заканчивается невы- 
соким стеклянным колпачком, через кото- 
рый можно наблюдать, как закипает ко- 
фе. Черная пластмасса, из которой выпол- 
нены ручки, хорошо сочетается с блестя- 
щей поверхностью металла. Все предметы 
набора удобно размещаются на подносе, 
который легко удерживать в руках бла- 
годаря высокому бортику с отогнутыми 
краями. 


телбв ЯБ/абер.. «Изготовитель — Ижор- 
оди имени Ар Ао ВК данова. Авторы 
венносконатрунтерской части про- 


екта И. В. Сандлер, Л. А. Жукова (Ленин- 
градский филиал ВНИИТЗ]. 


Все предметы столового набора (рис. 2) 
составные: рабочая часть — из нержавею- 
щей стали, ручки — пластмассовые. Метал- 
лическая часть изготовляется методом 
штамповки с последующей обработкой 
Ручки выполняются из пищевой пластмас- 
сы литьем под давлением. 

Размер, вес, форма предметов набора 
разработаны с учетом требований эргоно- 
мики. Рабочая часть ножа — лепестковой 
формы с зарубинками в верхней части. 
Длина рабочей части меньше обычной, но 
вполне достаточна для производимых им 
операций. Широкая вилка с укороченными 
зубцами удобна для захвата гарнира. Раз- 
мер и вес ручек для предметов набора 


выбраны с учетом правильного распреде- 
ления центра тяжести. 
Единство формы ручек, округлый абрис 
рабочей части всех предметов, пропорци- 
ональное соотношение металла и пласт- 
массы делают набор стилистически целост- 
ным. 
Набор выпускается в упаковке (рис. 3). 
Графическое воспроизведение предметов 
набора на сером и красном фоне в соче- 
тании с ажурной вязью «вензелей» делает 
ее достаточно информативной и вместе с 
тем привлекательной. Строгая надпись 
белого цвета на черном фоне, выполнен- 
ная академической гарнитурой, гармониру- 
ет со стилевым решением упаковки. Фир- 
менный знак завода удачно вписан в об- 
щую композицию. 

Т. В. Норина, ВНИИТЭ 


’ Адольф Ирбитэ 


С. В. Мирзоян, А. П. Захаров, Рига 


«..Цель дизайна — не только удовле- 
творять эстетические потребности челове- 
ка, но и формировать их в соответствии 
с высшими достижениями в этой области». 
Эти слова принадлежат старейшему ху- 
дожнику-конструктору Латвии, заслужен- 
ному деятелю искусств, председателю сек- 
ции дизайна при Союзе художников рес- 
публики Адольфу Ирбитэ. 

Имя Ирбитэ связано с одной из важней- 
ших отраслей промышленности Латвий- 
ской ССР — радиопроизводством. Около 
40 лет отдал он работе в этой области. 
Одаренный художник, Ирбитэ поступил в 
Академию художеств на факультет живо- 


Т. «Вэфсупер М Д!/37», 1937 ч. 

2. «Вэфон М Д!/37», 1937 т. 

3. «Вэфсупер КВД/З8», 1938 в. (первый 
переносной радиоприемник завода ВЭФ). 

4. «Вэфлюкс М/707», 1939 з. 

5. «ВЭФ Сапфир», 1958 а. 


6. «ВЭФ Кристалл». 1958 2. 


ВЭФ и начинает работать печатником на 
ротапринте, а с 1937 года — начальником 
рекламного бюро завода. Когда завод на- 
чал подготовку производства радиоприем- 
ников, Адольфу Ирбитэ предложили сде- 
лать эскиз первого серийного латвийского 
аппарата. С тех пор уже более трех деся- 
тилетий выходят всемирно известные ра- 
диоприемники с маркой «УЕЕ» и «РВВ» 
(Государственного электротехнического за- 
вода и Рижского радиозавода имени 
А. С. Попова), и почти все они связаны с 
именем Адольфа Ирбитэ. 

Успех первого проекта определил на- 


правление дальнейшей деятельности ху- 
дожника-конструктора. В 1935 году завод 
ВЭФ выпускает радиоаппарат «ВЭФ МД/ 
чить ее. В 1934 году он приходит на Го- 35». Художественно-конструкторский про- 
`сударственный электротехнический завод ект этого приемника выполняет А. Ир- 


писи, но обстоятельства и условия бур- 
жуазной Латвии не позволили ему закон- 


1,2 3, 4 


ея 
ах 


ен 


эРесчюкра 
@ес{го.пеКгазоука.ги 


битэ. С 1935 по 1941 год он создал бо- 
лее 30 художественно-конструкторских 
разработок радиоаппаратов. Дважды (в 
Брюсселе в 1936 и в Париже в 1937 году) 
радиоприемники ВЭФа получают «Гран 
при», а в 1937 году Ирбит» награждается 
золотой медалью на Всемирной выставке 
в Париже. В 1958 году на Всемирной вы- 
ставке в Брюсселе радиоприемники ВЭФа 
в третий раз получают «Гран при». 

© 1960 года Ирбитэ работает на Рижском 
радиозаводе имени А. С. Попова. Под его 
руководством проведены художественно- 
конструкторские разработки радиолы «Ри- 
гонда» (золотая медаль на Лейпцигской яр- 
марке 1964 года и золотая медаль ВДНХ 
СССР), радиолы «Рига-101» (золотая ме- 
даль на Лейпцигской ярмарке 1967 года) 
и других радиоаппаратов (стационарных и 


5 


р | | им. Н. А. Некрасова 
| @есго.пекгазоукКа.ги 


транзисторных радиоприемников, электро- 
проигрывателей, электрофонов). 
Советское правительство высоко оценило 
заслуги Ирбитэ: в 1951 году он был на- 
гражден Почетной грамотой Верховного 
Совета Латвийской ССР, а в 1964 году Ука- 
зом Президиума Верховного Совета СССР 
Ирбитэ присвоено звание заслуженного 
деятеля искусств. 

А. Ирбитэ известен не только как автор 
художественно-конструкторских разрабо- 
ток различных радио- и электроприборов. 
Он много работал в прикладной и книж- 
ной графике, создал много каталогов, 
фирменных знаков, проспектов, этикеток, 
упаковок. 

Говоря о заслугах Ирбитэ в дизайне, не- 
обходимо отметить его стремление к пол- 


ной гармонизации формы, функции, ма- 
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териала и цвета в изделии. Работы Ирбитэ 
отличаются графичностью, подчеркнутой 
технологической чистотой. Он логично и 
просто выявляет естественность фактуры, 
своевременно и уместно использует новые 
прогрессивные технологические приемы. 
Ирбитэ одним из первых предложил при- 
менять в отделке радиоаппаратов метал- 
лизацию в вакууме, полиэфирные лаки, 
гальванические покрытия пластмасс (ра- 
диоприемники «Рига-10», «Рига-101» и др.). 
Мастерски владея приемами художествен- 
ного конструирования, Ирбитэ успешно 
передает опыт молодым. На Рижском ра- 
диозаводе он создал сильный художест- 
венно-конструкторский коллектив, который 
под его руководством разработал целый 
ряд интересных проектов. Работа с Ир- 
битэ — это всегда новые находки, новые 


7. «Риза-301», 1969 ъз. 

8. «Симфония», модернизация 1971 зода. 
Золотая медаль ВДНХ СССР. Экспони- 
ровалась на различных международных 
выставках. 

9. Стереофоническая радиола высшезо клас- 
са на транзисторах (первая в СССР) 
«Виктория-001» (блочный — вариант), 
1971.2. 


им. Н. А. Некрасова 
@есго.пекгазоука-ги 


10. «Виза-103», модернизация 1970 зода. 
Экспонировалась на ВДНХ Латвийской 
ССР, ВДНХ СССР, различных между- 


народных выставках и ярмарках. 
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решения, это всегда настоящее творчест- 


во. 

Адольф Ирбитэ руководит секцией дизай- 
на, созданной в 1966 году при Совете ху- 
дожников Латвийской ССР. По инициативе 
секции латвийские художники-конструкторы 
уже трижды организовывали свои выставки 
(в 1968, 1969, 1971 гг.). 

Творческий путь Ирбит» характеризуется 
последовательным овладением мастерст- 
вом художника-конструктора, непосредст- 
венно связанного с производством. Именно 
эта связь (плюс несомненная одаренность) 
и определила его успехи в художествен- 
ном конструировании. Сказать свое слово 
в любом виде творчества и подтвердить 
его практическим делом — далеко не 
просто. Ирбитэ это удалось. Удалось в 
силу таланта. С полным основанием мож- 
но назвать А. Ирбитэ одним из родона- 
чальников художественного конструирова- 
ния в Латвии. 

В 1937 году Адольф Ирбитэ разработал 
фотоаппарат «Минокс», который в извест- 
ном смысле положительно отразился на 
престиже завода ВЭФ, выпускающего этот 
аппарат, и стал популярным не только в 
Латвии, но и за рубежом. Компактное и 
элегантное изделие чрезвычайно точно со- 
ответствует назначению и, безусловно, 
оправдывает свое название (сокращенное 
от «МИНИ» и «люкс»). А. Ирбитэ отошел 
от устоявшейся традиции в формообразо- 
вании фотоаппаратов и предложил совер- 
шенно новую, необычную схему компо- 
новки, обыграв ее в общем-то простым и 
весьма скупым пластическим решением. 
Предельно уменьшив сложный точный 
прибор, дизайнер нигде не ошибся в мас- 
штабе благодаря удачно найденным про- 
порциям и форме деталей. Форма «Ми- 
нокса», простая в строгой геометрии и 


11. Стереофоническая радиола [ класса на 
транзисторах (первая в СССР) «Риза- 
101». Экспонировалась на ВДНХ СССР 
(золотая медаль), на Лейпиизской яр- 
марке в 1967 зоду (золотая медаль), на 
Всемирной выставке в Осаке и др. 

12а, 6, в, *. Фотоаппарат «Минокс», 1937 а. 
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12 а, 6, в, г 


пластике формованного металла, в чистых 
плоскостях всего объема с мягкими пере- 
ходами радиусов скруглений не произво- 
дит впечатления сухости и конструктивиз- 
ма: она прорисована точно, смело и эле- 
гантно. Вообще работы Ирбитэ отличают- 
ся конизмом, какой-то 
го и яркой эмоциональной вырази- 


н крибтботе6фческий почерк боль- 
таБаН. А. Некрасова 
@есго.пеКгазоуКа.ги 


особой стро- 


Ретроспектива 


работ 


Ирбит» позволяет 
взглянуть на то, как развивался дизайн 
радио в Латвии прежде и теперь, и отме- 
тить некоторые его особенности. 


Приемники 30-х — 50-х годов представ- 
ляли собой как бы часть мебели. Порой 


это были сооружения, выполненные из до- 
рогих сортов дерева и украшенные мно- 
гочисленными деталями. Что же касается 


компоновки радиол того времени (один из 
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важнейших моментов художественного кон- 
струирования), то она не получила логич- 
зрения художественного 

развития. Фактически 


ного с точки 
конструирования 
композиция радиол оставалась неизменно 
вертикальной, то есть шкала настройки на- 
ходилась в нижней части приемника, ди- 
намики — над шкалой а сверху под 
крышкой, — электропроигрыватель. По та- 
кому принципу разработаны радиолы «Ак- 
корд», «Море», «Сакта», «Латвия» и др. 
Радиола «Рига-101» и «Рига-102», создан- 
ные уже в 60-х годах, имеют новый прин- 
цип размещения узлов. Они представляют 
собой комплекс, состоящий из радиопри- 
емника, электропрсигрывателя и акустиче- 
ских агрегатов. Что касается разработок 
более позднего периода (конец 60-х — 
начало 70-х годов), то эти радиоприемники 
уже намеренно не гармонируют с ме- 
белью интерьера и по внешнему виду на- 
поминают чисто технический аппарат, пред- 
назначенный лишь для качественного при- 
ема и воспроизведения звука. В отделке 
современного радиоаппарата применяются 
в основном дерево и металл, причем не 
только для больших, но и для портатив- 
ных транзисторных приемников. Яркие, по- 
крытые лаком деревянные панели усту- 
пают место естественным неокрашенным 
поверхностям, которые — обрабатываются 
матовым лаком. По этому принципу раз- 
работано несколько вариантов переносных 
приемников «Рига-103». Транзисторы по- 
могли значительно сократить размеры ра- 
диоаппаратов, которые становятся удобнее, 
красивее, дешевле. 

К этому времени относится создание Ир- 
битэ первого советского многодиапазонно- 
го транзисторного приемника «Спидола», 
выпускаемого заводом ВЭФ, к которому 
питают симпатию не только в нашей стра- 
не, но и за рубежом. (Кстати, говоря © 
конкурентоспособности продукции ВЭФ, 
хочется отметить, что еще в 30-е годы 
Ирбит» создавал приемники, которые по 
внешнему виду успешно соперничали с 
приемниками знаменитых фирм «Телефун- 
кен», «Сименс», «Блаупункт».) 

Более поздние разработки, относящиеся к 
1971 году, — стереорадиолы «Виктория»— 
это уже сложные приемные устройства с 
выносными акустическими агрегатами, га- 
бариты которых согласованы с основными 
размерами современной мебели. 

Около 100 радиоприемников, разрабо- 
танных Ирбитэ, составляют заметную часть 
радиопродукции Латвии. В этих изделиях 
нашли отражение лучшие достижения в ху- 
дожественном конструировании радиоап- 
паратов на всех этапах их производства— 
от 30-х до новейших моделей 
1972 года. 


годов 


Новые условия развития 
художественного 
конструирования 


в ЧССР 


И. Вчелак, директор Института 
промышленного дизайна ЧССР 


Т. Мотоцикл «Ява» 55 250 и 350 см. Ху- 
дожник-конструктор Я. Татоушек, иззо- 
товитель — национальное предприятие 
«Ява», 1. Тынец на Сазаве. 

2. Универсальный фрезерный станок ТМ— 
20—ОРТ!К. Художник-конструктор Св. 
Крал, иззотовитель — национальное пред- 
приятие «ГОС», ч. Челаковице. 


Первоочередная задача дизайна — слу- 
жить человеку — требует создания опти- 
мальных условий для развития технической 
эстетики и художественного конструиро- 
вания. Научно-техническая революция, со- 
вершенствование структуры и модерниза- 
ция производства, углубление экономиче- 
ской интеграции в рамках СЭВ — все это 
вызвало необходимость формирования в 
ЧССР новой системы 
организаций по художественному констру- 
ированию. Результаты мероприятий, на- 


государственных 


правленных на повышение качества про- 
мышленных изделий, показали, что ди- 
зайн — эффективное средство улучшения 
потребительских свойств изделий. Важ- 
нейшую роль играет дизайн и в решении 
экономических вопросов производства, в 
формировании цен на продукцию, в уве- 
личении прибыли предприятий-изготовите- 
лей, в приобретении новых рынков сбыта. 
В соответствии с решениями Х!У съезда 
Коммунистической партии Чехословакии 
большое внимание уделяется развитию 
художественного конструирования и внед- 
рению достижений технической эстетики в 
народное хозяйство ЧССР. 

Согласно постановлению, принятому пра- 
вительством ЧССР в апреле 1972 года, Со- 
вет по технической эстетике, созданный 
в 1964 году, преобразован в Институт 
промышленного дизайна — специальную 
научно-исследовательскую 
координирующую функционирование всей 


обще ое системы по художе- 
ру хровавие Это открыло 

А систематического и 
НориАЧбАРНИЯ о удожественного 


организацию, 


конструирования в промышленное произ- 
водство на основе государственного плана 
развития науки и техники. Деятельности 
вновь созданного Института благоприятст- 
вует закончившееся в 1972 году формиро- 
вание системы отраслевых художественно- 
конструкторских организаций. В дополне- 
ние к дазно функционирующим Институту 
культуры жилища и одежды (УБОК) и 
Центру по строительству и архитектуре 
был образован Центр художественного 
конструирования в Министерстве металлур- 
гии и машиностроения. Создаются Советы 
по художественному конструированию на 
ряде промышленных объединений. 
Усиление внимания к проблемам художе- 
ственного конструирования отразилось и в 
подготовке кадров художников-конструк- 
торов. В пражской Высшей художественно- 
промышленной школе, известной своим 
факультетом художественного конструиро- 
вания средств производства (руководитель 
профессор Зд. Коварж), создается новый 
факультет художественного конструирова- 
ния товаров массового потребления, выпу- 
скаемых предприятиями машиностроения. 
Кафедра художественного конструирования 
формируется в одном из технических ву- 
зов в г. Кошице (Словакия). 

Таким образом, можно говорить о новом 
этапе развития художественного конструи- 
рования в ЧССР, когда учет требований 
технической эстетики в проектировании и 
производстве промышленной продукции 
должен стать обязательным. Достижению 
этой цели и призван содействовать Инсти- 
тут промышленного дизайна, к первооче- 


редным задачам которого относятся: 


разработка теории и методики художе- 
ственного конструирования в целях наи- 
более эффективного внедрения его дости- 
жений в производство, торговлю, культу- 
ру, образование; 

проведение экспериментальных художе- 
ственно-конструкторских работ, связанных 
с государственным планом развития науки 
и техники; формирование групп специали- 
стов для разработки проблем эстетическо- 
го преобразования жизненной среды 
(прежде всего, жилой и производствен- 
ной); 

подготовка для государственного плана 
развития науки и техники предложений, 
связанных с внедрением принципов худо- 
жественного конструирования в процессы 
проектирования и производства новых из- 
делий; 

участие в проведении оценки качества 
изделий, в выявлении изделий, прогрес- 
сивных в технико-эстетическом отношении, 
а также в отборе лучших изделий чехо- 
словацкой промышленности; 

активное участие в международном со- 
трудничестве организаций по технической 
эстетике и, прежде всего, социалистиче- 
ских стран, объединенных общностью под- 
хода к проблемам дизайна. 

В целях достижения махсимальных резуль- 
татов решение наиболее важных задач бу- 
дет осуществляться коллективными усилия- 
ми. В связи с этим Институт уделяет боль- 
шое внимание расширению контактов с 
родственными организациями в социалисти- 
ческих странах. 

Сейчас основная задача Института — вы- 
работка единой общегосударственной про- 


3. Бензораздаточная колонка. Художник-конструктор Шт. Ма- 
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латинеи, иззотовитель — филиал национальнозо предприятия 
«А дамовске стройирны», з. Бланско. 

4. Спортивный самолет /—42 (макет). Автор художественно- 
конструкторской разработки Ф. Црзак. 

5. Деревянная изрушка-змейка. Художник-конструктор Ф. Яно- 
ух, иззотовитель — кооперативное предприятие по производ- 
ству изрушек ‹ Я з. Страж на Нежарке. 

Е 


граммы развития художественного конст- 
руирования. Опыт показывает, что по это- 
му вопросу существуют различные точки 
зрения: по-разному трактуется способ 
внедрения принципов дизайна в деятель- 
ность предприятий профессиональный ста- 
тус художника-конструктора и система оп- 
латы его труда, по-разному определяется 
уровень компетентности и ответственности 
дизайнера. Эти проблемы необходимо ре- 
шать ускоренным темпом, чтобы дизайн 
все больше содействовал повышению про- 
изводительности труда, комплексной раци- 
юнализации и модернизации социалистиче- 
ского производства. 


Для решения задач, стоящих перед Инсти- 
тутом промышленного дизайна, при ди- 
ректоре организованы два консультатив- 
ных органа: Научный совет и Координаци- 
онный комитет по комплексной разработ- 
ке изделий для жилой среды. Научный со- 
вет должен содействовать углубленной 
разработке ряда ‘дисциплин, связанных с 
проблемами художественного конструиро- 
вания и формированием материальной 
культуры в социалистическом обществе. 
Он берет на себя оценку деятельности 
Института, обсуждение его теоретических 
и экспериментальных работ и рекоменда- 
ций по их практическому использованию. 
Наряду с этим члены Научного совета ве- 
дут исследования, связанные с теорией 
и практикой художественного конструиро- 


ваний. В компетенцию Координационного 
к ета по комплексной разработке из- 
3 ЛИбЩИЯЯКареды входит изучение 


, | ИМ. Втредвяяяяявя качество жи- 
@ес{го.пеКгазо\уКа.ги 
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лищного строительства, и обеспечение ус- 
ловий для внедрения изделий высокого 
качества в массовое строительство. Коми- 
тет имеет рабочие секции по изучению 
проблем: оборудования кухни, сангигиени- 
ческого комплекса емкостей бытовых 
электроприборов. Результаты деятельности 
Координационного комитета были проде- 
монстрированы в экспозиции ЧССР на 1 
международной выставке «Мир предме- 
тов», проведенной в 1972 году в чехосло- 
вацком городе Яблонец на Нисе. 

При Министерстве по техническому разви- 
тию и капиталовложениям ЧССР создан 
специальный консультативный орган — Ко- 
митет по художественному конструирова- 
нию, который призван обеспечивать един- 


ство решения проблем дизайна в рамках 
всей страны. В задачи Комитета входит 
обсуждение принципиально важных законо- 
дательных и ‘нормативных документов по 
художественному конструированию, рас- 
смотрение рабочих планов Института про- 
мышленного дизайна, содействие решению 
проблем, связанных с подготовкой худож- 
ников-конструкторов, и т. д. 

Новая государственная система руководст- 
ва художественным конструированием в 
ЧССР создает хорошие предпосылки для 
более эффективного формирования пред- 
метного окружения человека. Эта система 
помогает дизайну занять надлежащее ме- 
сто в нашем народном хозяйстве. 


Персвод Л, Б. Мостовой 


Реферативная 


информация 


Лучшие изделия года (ЧССР) 


«Резец у 1еогИ а ргах», 1973, М 3, $. 1— 
ИИ 


Институт промышленного дизайна ЧССР 
(ИПД) подвел итоги УП конкурса на луч- 
шие промышленные изделия 1972 года. 
Конкурс проводился в три этапа. Первона- 
чально было отобрано 281 изделие из 537 
для постоянной выставки лучших промыш- 
ленных образцов при ИПД. Критериями 
отбора были высокое качество, соответст- 
вие уровню и тенденциям технического 
прогресса, удовлетворение растущих за- 
просов потребителя. Изделиям, признан- 
ным лучшими, присвоен ярлык «Отобрано 
для выставки лучших образцов ИПД», и 
они были допущены ко второму этапу кон- 
курса, в результате которого 70 образцов 
поступило на рассмотрение главного жю- 
ри, утвержденного Федеральным мини- 
стерством по техническому развитию и ка- 
питаловложениям. Критериями оценки из- 
делий на третьем этапе были: соответствие 
технико-эстетических характеристик изде- 
лий уровню лучшин аналогов, высокие по- 
требительские свойства, обогащающие ас- 
сортимент и повышающие экономическую 
эффективность производства. 

Жюри отметило возросшую роль художе- 
ственного конструирования в проектирова- 
нии изделий машиностроения, благодаря 
чему среди лучших изделий года увеличи- 
лось количество машин и приборов, спо- 
собствующих эффективности производства, 
повышению культуры труда, а также фор- 
мированию эстетически полноценной про- 
изводственной среды. 

Наименование «Лучшее изделие года» бы- 
ло присвоено 24 изделиям, часть которых 


приводится на стр. 22—25 *. 
Л. Б. Мостовая, ВНИИТЭ 


блиотека 
1 иимп$УенНемрайбВа ЧССР, характери- 
Ч ие иКгачееЖЕРРа жюри конкурса. 


1. Правильный зидравлический пресс «СРМ 
400-13». Художники-конструкторы К. Ко- 
бошил, И. Лазода, Л. Павлоуцсек, иззото- 
витель — национальное предприятие 
«Шдярске стройирны», 1. Шдяр на Саза- 
ве. Машину отличает целостность общезо 
замысла и тшательно продуманная ком- 
позиция элементов зидравлики. Проектч- 
ровшикам изделия ‘удалось избежать 
дробности формы, характерной для дан- 
нозо типа машин. 
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2. Машина для наложения изоляции на про- 
вод «КК-2». Художники-конструкторы 
М. Коиба, Ф. Юрасек, А. Рихтр, иззото- 


витель — «Заводы ткалиовских ставу» в 
*. Костелеи на Орлице. 
Исходный момент построения формы — 


функционально обусловленная расчленен- 
ность узлов машины, не помешавшая до- 
стизнуть целостности всезо объекта. 


э. 


3, 4 


Универсальный картонажный автомат, тип 
ВКА5. Хидожник-конструктор Я. Ондрейович, 
иззотовитель — Исследовательский институт 
механизации и автоматизации, з. Нове Место 
на Вале. В разработке учтены требования 
эрзономики. Формы орзанов управления и 
рабочих частей машины соответствуют их 
функциям. Компоновка объемов обеспечивает 
устойчивость при заданной базе. 


Автоматическое устройство для искусственной 
вентиляции лезких «СН го]оз-|>. Художники- 
конструкторы И. Гавлик, Д. Маниел, иззото- 
витель — национальное предприятие «Х ирана», 
2. Стара Тура. 

Прибор обеспечивает эксплуатационный ком- 
форт, в конструкции четко отражена функция 
изделия и специфика среды, в которой оно 
эксплуатируется. 

Отделка прибора, отработка езо деталей и 
примененный материал позволяют отнести из- 
делие к лучшим мировым образцам. 


им. © Некрасова 
еес1г® 


еКгазоуКа.гы 


Г. а 
5. Газовый назреватель, тип. 713. 


Художник-конструктор Зд. Секора, 
иззотовитель — национальное пред- 
приятие «Моравия», з. Марианске 
Удоли у Оломоуиа. 

Решение внешнезо вида и отделка 
отвечают стилю современнозо ин- 
терьера. Прибор снабжен предохра- 
нителями, содействуюшими безопас- 
ности эксплуатации. 


Машина для офсетной печати 
<Иеасое 601». Художник-конст- 
руктор Шт. Малатинеи, иззотови- 
тель — филиал национальнозо пред- 
приятия «Адамовске стройирны», 
1. Добрушка. 

Характерна тшательность проработ- 
ки деталей, функииональность иве- 
товоз0 решения, обеспечена безопас- 
ность эксплуатации. 


За рубежом 


23 


24 За рубежом 10 


Библиотека 
_ им. Н. А. Некрасова 
еес\го.пекгазоука.ги 
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Пветовой пирометр «ВРуг[осо[>. Художник-кон- 
структор Э. Купка, иззотовитель — националь- 
ное предприятие «Пршеровске стройирны», 
. Пршеров. 
Предложенная конструкция прибора обеспечи- 
вает высокую точность показаний, контроль 
температуры в печи, повышает экономичность 
эксплуатации всей  технолозической линии. 
художественно-конструкторской проработке 
удачно отражены условия эксплуатации прибо- 
ра, выбрана рациональная компоновочная схе- 
ма, выявлена специфика примененнозо мате’ 
риала. Функциональные блоки выделены цве- 
том. 


Ручная пневматическая машинка для полироз- 
ки автомобильных кузовов «ВРКК». Художни- 
ки-конструкторы П. Шкарка, М. Шиндлер, 
иззотовитель — филиал национальнозо пред- 
приятия «Наржади», з. Белозрад. 

Изделие имеет облезченный вес и привлека- 
тельный внешний вид, удобно в эксплуатации. 
Азрезатный хроматозраф 71100. Художники- 
конструкторы Б. Дуда, И. Гурка, иззотови- 
тель — Экспериментальные мастерские Чехосло- 
вацкой Академии наук, Праза. 

Отличается стилевым единством обработки 
поверхностей и объемов, решения элементов 
зрафики. Орзаны управления удовлетворяют 
требованиям эрзономики, обзорны и удобны в 
эксплуатации, обеспечивают хорошую зритель- 
ную и осязательиую ориентацию. 


Электронный микроскоп «В$-500>. Художник- 
конструктор М. Клима, иззотовитель — филиал 
национальнозо предприятия «Тесла», з. Кра- 
лово Поле. 

Рациональная конструкиия прибора упрошает 
ряд операций, облезчает эксплуатацию и об- 
служивание. —’Художественно-конструкторская 
проработка основных функциональных частей 
микроскопа помозла создать единый комплекс. 


31. 12.13 За рубежом 25 


1. 


13. 


14. 


Сеноуборочная машина «5Р-152». Художник- 
конструктор Шт. Малатинеи, иззотовитель — 
национальное предприятие «Азрострой», 
з. Пельзржимов. 

процессе художсственно-конструкторской 
проработки машины устранена излишняя дроб- 
ность элементов конструкции и достизнута 
визуальная четкость ее рабочих узлов. Функ- 
циональное преимушество новой машины — 
возможность обработки стеблей большой вы- 
соты. 


Шкаф-стенка «[тегргодгат 1000». Художник- 
конструктор Г. Нейссер, иззотовитель — нацио- 
нальное предприятие «Интерьер», Праза. 
Преимущество шкафа — компактность и воз- 
можность создания модификаций. Строзий и 
лаконичный стиль отвечает характеру совре- 
меннозо интерьера. 

Конструкция шкафа допускает транспортиров- 
ку как в едином объеме, так и отдельными 
элементами. 

Жюри отметило высокий уровень художествен- 
но-конструкторскозо решения, применение но- 
вых материалов и прозрессивность технолозии 
при крупносерийном производстве. 


Набор кихоннозо оборудования системы «Ё.епа- 
01/72». Художники-конструкторы М. Винкла- 
рек, К. Ковач, иззотовитель — предприятие 
«Областни комунални службы», 1. Рымаржов. 
Новый тип кухни-азрезата, включающей ряд 
дополнительных элементов, повышающих ком- 
форт оборудования. 


Альпинистский рюкзак «52148». Художник- 
конструктор П. Павличек, иззотовитель — на- 
циональное предприятие «Гала», з. Простейов. 
Соблюдение функциональных требований обес- 
печило эксплуатационные достоинства изделия. 


Д. А. Азрикан, художник-конструктор, СКТБ 
Художественное автозаправочной техники, Серпухов 


конструирование 
средств автосервиса 


Международная выставка «Организация 
технического обслуживания и ремонта ав- 
томобилей и оборудование для этих целей» 
(«Автосервис-73»), проходившая в Москве 
летом 1973 года, включала 6500 экспона- 
тов из двадцати пяти стран мира. Про- 
дукция советских предприятий, составляв- 
шая почти треть экспозиции, свидетельст- 
вовала о развитии новой отрасли народ- 
ного хозяйства — индустрии автосервиса. 


дк енто 


Устройство для подкачки шин и долива 
воды в систему охлаждения КВВ- 
(СКТБ АЗТ, СССР). Характерны чет- 
кие формы деталей кожуха. Недоста- 
ток — неудобство считывания показаний. 
Анализатор выхлопных зазов (фирма 
«Хориба», Япония). Пример применения 
крупномасштабных шкал. Блок приборов 
подвешивается на уровне, зде нет помех 
считыванию показаний. Шкалы отлича- 
ются высокой зрафической культурой. 
Передвижные моечные установки (фир- 
ма «Кэрхер», ФРГ). Характерен запо- 
минающийся фирменный стиль. 

Шкала диазностическозо стенда «Мото- 
тестер-М 714» (см. рис. 9). 


. 
з 
р 
я 


5, 6. Моечные установки (фирмы «Эмма- 
нуэль» и <«<Чеккато», Италия). Кар- 
касы и движущиеся элементы устано- 
вок образуют лозически взаимосвя- 
занную систему, доминирующим эле- 
ментом которой служат шеточные 6 
рабаны, вносяшие в жесткую метал- 
лическую структуру декоративный 


АТТВЛОТО 


28 — Выставки, 
конференции, 
совещания 


Специфика средств автосервиса состоит в 
большом разнообразии изделий, комплек- 
сов, устройств и сооружений предназна- 
ченных для эксплуатации, обслуживания и 
ремонта автомобилей. Характер этой сфе- 
ры услуг определяет собой особенности 
художественного конструирования ее обо- 
рудования. 

Большой раздел выставки «Автосервис-73» 
составляли средства автомобильной диаг- 
костики. Это приборы для проверки от- 
дельных узлов автомобиля, комплекты та- 
ких приборов, разрозненные или объеди- 
ненные в установки, комплексы и линии 
экспресс-диагностики для всестороннего 
контроля за состоянием автомобиля. Ори- 
гинальное проведение такого контроля 
предлагает фирма «Бош» (ФРГ): автомо- 
били должны оборудоваться всеми датчи- 
ками, необходимыми для регулярного на- 
блюдения за их состоянием. Подсоединив 
к такой машине всего лишь один штеккер, 
можно определить на диагностическом 
стенде все повреждения. Предложенный 
принцип намного ускоряет процедуру об- 
служивания, что весьма важно, так как 
автомобиль должен ездить, а не стоять. 
Последнее необходимо учитывать и при 
проектировании панелей диагностической 
аппаратуры, требующих тщательной эрго- 
номической проработки в целях сокраще- 
ния времени работы механика с каждой 
машиной. 

В Советском Союзе на основе последних 
достижений науки создана большая гамма 
диагностических устройств. Однако для них 
еще не найдены соответствующие художе- 
ственно-конструкторские решения. Недо- 
статочно учитывается специфика предмет- 
но-пространственной среды станций техоб- 
служивания, в связи с чем серийные элек- 
троизмерительные приборы диагностиче- 
ских устройств, помещенные в предметную 
среду станции, перестают быть надежными 
источниками визуальной информации, а их 
мелкие, «лабораторного» масштаба, черно- 
белые шкалы не дают возможности соз- 
дать эстетически полноценное решение 
всего комплекса. 


Выгодно отличается разработанный в СССР 
стенд К-208, снабженный блоком приборов 
на поворотных консолях, что повысило 
удобство пользования и способствовало 
интересному композиционному решению. 
Высоким эстетическим уровнем выделяется 
передвижная диагностическая станция, раз- 
работанная с участием Харьковского фи- 
лиала ВНИИТЭ. Станция предназначена для 
контреля состояния автомобилей в дорож- 
ны словиях (мощностных и тормозных 
В нИяБибонережа установки колес, зад- 
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Эстакада станции с откидным въездом и 
выездом имеет четко прорисованные фор- 
мы; цветовое и графическое решение зри- 
тельно объединяет ее с автомобилем-тяга- 
чом (см. рис. на 4-й стр. обложки). 

В лучших зарубежных образцах диагности- 
ческой аппаратуры заметно повышенное 
внимание к эргономическим факторам, от- 
ражающим специфику процессов азтооб- 
служивания. Стенды комплексной диагно- 
стики * имеют тщательно проработанную 
несущую конструкцию, объединяющую все 
элементы в целостную структуру. Заслу- 
живают внимания показывающие приборы 
с крупномасштабными шкалами, хорошо 
читаемыми с больших расстояний, что со- 
ответствует условиям работы станций об- 
служивания. Шкалы выполняются из белой 
полупрозрачной пластмассы с обязатель- 
ным подсветом. Считывание показаний ус- 
коряется применением цветового кодиро- 
вания. 

Диагностический стенд фирмы «Фиат» ра- 
ботает по программе, закладываемой в 
виде карты с текстовой информацией. 
Проверяемый параметр указывается на 
большом телеэкране. Данные проверок 
отпечатываются на карте, которая затем 
используется при регулировке автомобиля. 
Кроме того, стенд снабжен телевизионной 
камерой-зондом для осмотра труднодо- 
ступных участков машины. Дополнительный 
видеомонитор может устанавливаться в 
комнате для клиентов. 

При пооектировании установок для мойки 
автомобилей от дизайнера требуется тща- 
тельная проработка открытой структуры 
установки с целью ее лаконизации, повы- 
шения функциональной и конструктивной 
информативности. Для щеточных барабанов 
и'ироко используются синтетические мате- 
риалы интенсивных иветоз, что нерепко 
поидает всей установке нарядный вид, осо- 
бенно эффектный при ее работе. Разнооб- 
оазные решения моечных установок, пока- 
занные на выставке, свидетельствуют о 
том, что они рассматриваются как компо- 
зиционный центр станций обслуживания. 
Более скоомную роль выполняют неболь- 
шие передвижные моечные устоойства, по- 
зволяющие получать струю горячей воды 
или пара под большим давлением. Гамма 
таких машин из ФРГ отличалась высоким 
хуложественно-конструкторским уровнем и 
запоминаюшимся фирменным стилем. 

Все шире оснащаются современные стан- 
ции автообслуживания устройствами для 
подкачки шин. Разработанное в СССР уст- 


* Изготовители фирмы «Криптон» (Англия), «Фиат», 
«Работти» (Италия), «Сурио» (Франция), «Хофманн» 
(ФРГ). 


ройство для подкачки шин и долива воды 
в систему охлаждения снабжено самона- 
матывающими барабанами для шлангов, 
что повышает удобство пользования и спо- 
собствует сохранению шлангоз. В целом 
удачное 
решение установки имеет некоторые не- 


художественно-конструкторское 


достатки. Так, закрепленный на наконечни- 
ке манометр, указывающий величину даз- 
ления в шинах, слишком мал и неудобен 
для считывания показаний. Это не соответ, 
ствует современнсй тенденции максималь: 
ного сокращения «энергетической» части 
устройств и увеличения размеров их ин- 
формационных средств. В лучших дизай- 
нерских решениях предусматризается вы- 
несенный индикатор давления, имеющий 
вертикальную шкалу подчеркнуто больших 
размеров (иногда более 2 м), которые не 
кажутся излишними, а создают на станции 
обслуживания особую атмосферу внима- 
ния к потребителю. 


Материал рля оригинальных художествен- 
но-конструкторских решений дают  уста- 
новки для балансировки колес. Особенно 
улобны приспособления, которые произво- 
дят эту операцию без снятия колес с ма- 
шины. В оптимальных разработках преду- 
смотрено значительное сокоащение габа- 
ритов, веса и высокая транспортабель- 
ность, позволяющие быстро перемещать 
устройство по территории станции обслу- 
живания или гаража. 


Пои художественно-чонстоукторском ре- 
шении смазочното оборудования возмож- 
ны два принципа: подвод азтомобиля к 
соедству обслуживания или срепства о 
служивания к автомобилю. В первом слу- 
чае — это стапионарные смазочные 
комплексы, отдельно стоящие или встроен- 
ные. Раздаточные шланги закреплены на 
самонаматываюших барабанах и снабжены 
различными наконечниками. Второй прин- 
цип характеюен для многочисленных пере- 
лвижных агрегатов с компактно уложен- 
ным сборудованием. 


Большое значение для водителя имеет 
упаковка расфасозанных соедств ухода за 
охлаждающих жипкостей, 
антикоррозионных 


автомобилем: 
антиобледенителей, 
средств, средств ухода за резиной, за ла- 
кокрасочными и хоомированными покоы- 
тиями, стеклами, внутренней обивкой; раз- 
личных смазок, жидкостей для снятия пя- 
тен и т. д. Помочь водителю разобраться 
в этом может проектировщик упаковки. 
Сейчас, как показали экспонаты выставки, 
преобладает декоративный подход к упа- 
ковке, совершенно неуместный в данной 
сфере. Однако имеются и отдельные 
удачные решения (рис. 16). 


7. Диазностический стенд для проверки дви- 
зателей (фирма «Сурио», Франиия). 
Все оборудование смонтировано в под- 
весной металлоконструкиии, перемешаемой 
по зоризонтальной направляющей, что 
удобно для обслуживания машин как с 
передним, так и с задним расположением 
двизателя. В одной из полостей конструк- 
ции размещен перфорированный шит для 
крепления инструмента, друзая содержит 
блок приборов на поворотной вертикаль- 
ной оси. Гибкая структура стенда создает 
блазоприятные условия труда, ускоряет 
обслуживание. 


Диазностический стенд (фирма «Роз», 
ФРГ). Объемно-пространственное реше- 
ние установки обозашается путем распо- 
ложения приборов в двериах, перемеша- 
ющихся относительно корпуса. 


Диазностический стенд «Мототестер-М 
714» для проверки двизателей (фирма 


«Хофманн», ФРГ). 


Проработка формы корпусных деталей и 
иветовое решение соответствуют фирменному 
стилю. Шкалы приборов выполнены на мо- 
лочном орзстекле с подсветом, что отвечает 
современной тенденции конструирования ин- 
формационных панелей средств автосервиса. 

анель переключателя проверяемых парамет- 
ров имеет иветовые зоны с символами, по- 
вторенные на соответствующих шкалах, что 
способствует быстроте и точности проведе- 
ния диазностики (см. рис. 4). 
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10. Диазностический стенд (фирма «Бан- 
зай», Япония). Простая, лозичная ком- 
позиция основана на сочетании верти- 
кальных лицевых панелей и зоризонталь- 
ных табло, на которых лезко читается 
цифровая и текстовая информация. 


11. Диазностический стенд для проверки 
двизателей (фирма «Сурио», Франция). 
Приборы расположены в порядке прове- 
дения операций. Большой телеэкран вос- 
производит показания — осциллозрафа. 

арнирная стрела позволяет привести ка- 
бели, идущие от датчиков, в вертикальное 
положение. 


12. Устройство для подкачки шин (фирма 
«Чеккато», Италия). Наконечник шла’ 4’ 
тщательно проработан эрзономически х 
выделен цветом. Недостаток — свобод- 
ный шлант пачкает руки и одежду. 


13. Устройство для смены масла двизателя 
и коробки, а также заправки и смазки 
под давлением (фирма «Фозотолюб», 
Франция). Все оборудование скомпоно- 
вано в портативную установку на лезко- 
ходном шасси. Удобен большой крузлый 
поддон для слива масла, являющийся в 
то же время активным элементом ком- 
позиции. Значительную роль в оформ- 
лении израет лозотип фирмы. 


14. Устройство для отбора отработанных ма- 
сел из картера двизателя (фирма «Чек- 
като», Италия). Прибор лезко перено- 
сится к обслуживаемому автомобилю, 
имеет прозрачную зрадуированную ем- 
кость для слитозо масла, позволяющую 
видеть езо состояние и объем. 


15. Устройство для балансировки колес 
(фирма «Черчилл», Анзлия). Электрон- 
ный принцип действия устройства обес- 
печил езо портативность. Индикаторы, 
расположенные в удобной для считыва- 
ния зоне, имеют цветовые сектора. 


Выставка «Автосервис-73» позволила вы- 
явить некоторые принципы художествен- 
ного конструирования в этой области. 
Прежде всего следует четко сознавать, что 
это — сфера обслуживания, причем не 
только автомобиля, но и водителя, часто 
неискушенного в технических вопросах. 
Отсюда особенности учета эргономических 
факторов и направление поисков средств 
выразительности. Важная задача в авто- 
сервисе — создание комплексных проек- 
тов  предметно-пространственной среды 
И автообслуживания, разработ- 
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16. Комплект химических средств ухода за 
автомобилем (фирма «Эльф», Франция). 
ешение упаковки соответствует назна- 
чению комплекта. В оформлении исполь- 
зованы три основных зрафических эле- 
мента: лозотип фирмы, название средст- 
ва и вписанное в крут эффектное цид- 
ровое обозначение. Цифра лезко читает- 
ся, запоминается и облезчает составле- 
ние и пользование различными катало- 
зами, прейскурантами ит. д. 


Семинар по методике 
художественного 
конструирования 


В мае с. г. ВНИИТЭ провел Всесоюзный 
семинар «Проблемы методики художест- 
венного конструирования промышленных 
изделий», в котором приняли участие ху- 
дожники-конструкторы, сотрудники иссле- 
довательских и проектных институтов, пре- 
подаватели учебных заведений из Москвы, 
Ленинграда, Киева, Минска, Свердловска, 
Харькова и других городов *. На семинаре 
обсуждались теоретико-методические воп- 
росы художественного конструирования. В 
выступлениях получили отражение актуаль- 
ные проблемы методики художественного 
конструирования, вопросы ее освоения и 
тенденции исследований ведущихся в этой 
области. 

Открыл семинар заместитель директора 
ВНИИТЭ по научной работе Г. Б. Минер- 
вин. Он отметил, что создание методи- 
ческих пособий по художественному кон- 
струированию, отвечающих современным 
требованиям, связано с решением ряда 
серьезных теоретических проблем. Указав 
на ряд первоочередных теоретических за- 
дач, докладчик подчеркнул важность изу- 
чения практического опыта. Параллельное 
проведение теоретических работ и анализа 
практики позволяет составить четкое пред- 
ставление о художественном конструиро- 
вании как системе, обеспечивающей реше- 
ние своеобразных, но вполне конкретных 
задач, о специфике профессионального 
мышления художника-конструктора, об 
особых методах и приемах его работы. 
Всеобъемлющий охват практики с четких 
теоретико-методологических позиций по- 
зволит решить вопрос о типологии художе- 
ственно-конструкторских задач, без реше- 
ния которого эффективное методическое 
обеспечение практики невозможно. 
Необходимость развертывания теоретико- 
методологических исследований как базы 
для разработки методик художественного 
конструирования подчеркивали Б. В. Са- 
зонов (ЦНИПИАСС **) и А. Г. Раппо- 
порт {мниипП объектов культуры). 
Б. В. Сазонов раскрыл зависимость мето- 
дической работы в области дизайна от ре- 
шения методологических проблем проект- 
ной деятельности вообще. Теоретико-ме- 
тодологический подход к дизайну позво- 
ляет увидеть всю полноту его социальных 
функций и согласовать художественное 
конструирование с другими видами про- 
ектной деятельности. А. Г. Раппопорт об- 
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А. Г. Устинов, канд. искусствоведения, 
В. Г. Леснов, ВНИИТЭ 


ратил внимание на то, что сегодняшняя 
практика и методика художественного 
конструирования основаны на работе с 
прототипами отдельных промышленных 
изделий. Однако современный этап разви- 
тия общества требует иного подхода к 
формированию предметного мира. Необ- 
ходимо широкое развертывание комплек- 
сного проектирования на основе систем- 
ного подхода. В настоящее время мы к 
этому не подготовлены, поскольку -е 
имеем теоретической базы, следователь- 
но, необходимость развития научных ис- 
следований в данной области очевидна. 
Мнение о том, что объект художествен- 
ного конструирования имеет сложный 
комплексный характер, высказал Ю. П. Фи- 
ленков (ВНИИТЭ). В настоящее время 
должно быть, видимо, несколько мето- 
дик, и создавать их следует не по отрас- 
левому принципу, а по уровням сложности 
художественно-конструкторских задач (от 
отдельной вещи — к комплексу вещей — 
ансамблям — ассортименту — системе 
предметного мира в целом). 

Э. П. Григорьев (ЦНИПИАСС) высту- 
пил с обоснованием организационно-мето- 
дических предпосылок совершенствования 
практики. По его мнению, следует ориен- 
тироваться на проектирование крупных си- 
стемных объектов и предметных комплек- 
сов. Художественное конструирование при 
этом должно выступать в тесном контакте 
с архитектурным и инженерным проекти- 
рованием. С конкретными организационны- 
ми предложениями выступил Р. А. Шеин 
(Уральский филиал ВНИИТЭ), который от- 
метил, что сейчас задача состоит в опре- 
делении места технической эстетики и ху- 
дожественного конструирования в управ- 
лении промышленностью. 

Говоря о теоретических основах методики 
художественного конструирования, 
В. Ф. Сидоренко (ВНИИТЭ) акценти- 
ровал проблему формы, к которой, с точ- 
ки зрения докладчика, сводятся все воп- 
росы теории и методики художественного 
конструирования. 

На роли господствующих социо-культурных 
представлений в формировании методики 
художественного конструирования остано- 
вился А. П. Ермолаев (ВНИИТЭ). Он 
предостерег от формального теоретизиро- 
вания в области кибернетики, системно- 
структурного и функционального анализа. 
Человек — явление сложное. Поэтому ук- 
лон методик в сторону схематизации и 
автоматизации (вплоть до использования 
ЭВМ) может увести от реальных запросов 
человека. 

Примирить жесткие — методологические 
принципы современной науки с основами 
деятельности художника-конструктора по- 
пытался в своем выступлении А. Г. Ус- 
тинов (ВНИИТЭ), трактовавший — объект 
художественно-конструкторской деятельно- 
сти как систему. Элементами ее являются 
свойства изделия, в том числе и те, кото- 
рые включают предмет в сферу художе- 
ственной культуры. При таком подходе 
проектирование рассматривается как вопло- 
щение в предмете многообразной системы 
свойств в их определенной иерархии. Оп- 
тимальная организация такой иерархии ха- 
рактеризует качество вещи, ее место сре- 
ди материальных и культурных ценностей. 
Вопрос о соотношении целей и средств 
художественно-конструкторского анализа 


поднял В. Ф. Белик (ЛФ ВНИИТЭ). 
В. С. Кравцов (ХФ ВНИИТЭ) анализиро- 
вал вопросы взаимосвязи художественно- 
го и инженерного — конструирования. 
Г. Г. Муравьев (ВНИИТЭ) теоретически 
обосновал необходимость органичного ре- 
шения вопросов технологии производства 
в процессе художественного конструиро- 
вания. Докладчик охарактеризовал ту ми- 
нимальную технологическую базу, которую 
должны иметь художественно-конструктор- 
ские организации для эффективного реше- 
ния своих задач и проверки возможностей 
производства. % 
Ряд выступлений был посвящен вопросам 
освоения методов художественного конст- 
руирования в процессе обучения худож- 
ников-конструкторов. 

Е. П. Зенкевич (ВНИИТЭ) охарактеризо- 
вала общие проблемы обучения методам 
художественного конструирования, под- 
черкнув, что направленность обучения 
должна быть ориентирована на формиро- 
вание идеологии советского дизайнера, на 
воспитание профессионального художест- 
венно-конструкторского мышления. 

Е. Н. Лазарев (ЛВХПУ им. В. И. Мухи- 
ной), В. И. Коломиец (Белорусский го- 
сударственный театрально-художественный 
институт) и Н. Д. Бевз (Киевский политех- 
нический институт) поделились опытом по- 
строения курса обучения студентов мето- 
дам художественного конструирования. 

Л. В. Марц (ВНИИТЭ) остановилась на 
важнейшем аспекте воспитания дизайне- 


ра — формировании его визуального мыш- 
ления. Визуализация современной культу- 
ры — один из характерных симптомов на- 


шего времени, и в этой связи важно обу- 
чение визуальному языку не только ди- 
зайнеров, но и потребителей их произве- 
дений. 

И. Б. Немцов (Московское СХКБ лег- 
маш) и Н. Бугаева (Уральский ар- 
хитектурный институт) подчеркнули важ- 
ность информационного обеспечения пр’/. 
цессов художественного конструирования: 
И. Б. Немцов показал, что информация, 
предоставляемая художнику-конструктору 
в процессе проектирования, должна иг- 
рать не только вспомогательную, но и сти- 
муло-эвристическую роль. Особое значе- 
ние при этом имеет художественная ин- 
формация, даже не имеющая прямого от- 
ношения к дизайну. 

Касаясь необходимости разработки мето- 
дик художественного конструирования, от- 
вечающих современным — требованиям, 
Ю. А. Крючков (ВНИИТЭ) отметил, что 
методики должны включать как теорети- 
ческие основы, так и конкретные, приемы 
работы художников-конструкторов, являю- 
щиеся обобщением их практики. 
Заключительная часть семинара была по- 
священа вопросам анализа художественно- 
конструкторской практики. В прениях по 
докладам и сообщениям выступили ху- 
дожники-конструкторы ряда предприятий. 
Участники семинара приняли расширенные 
рекомендации, в которых отмечается, что 
метод художественного конструирования, 
высокая технико-экономическая эффектив- 
ность и большая культурная’ значимость 
которого доказана, в настоящее время за- 
нимает должное место в системе проек- 
тирования промышленных изделий. Это 
ставит перед практикой художественного 
конструирования новые и более сложные 


задачи. Усложнение задач, расширение 
практики художественного конструирова- 
ния и увеличение числа профессиональных 
художников-конструкторов требуют соот- 
ветствующего методичесткого обеспечения 
практики. 
Научно-исследовательским организациям, 
занятым изучением проблем технической 
эстетики, рекомендовалось приступить к 
разработке конкретных методик художест- 
венного конструирования, типологических 
методик, а также общих методических по- 
собий, опираясь при этом на исследова- 
{А общетеоретических проблем дизайна, 
на’Критическую оценку практического опы- 
та художников-конструкторов, на изучение 
специфики их творческого мышления и 
проблем формообразования, на системный 
анализ объекта и процесса художествен- 
ного конструирования. 
Учитывая современные тенденции в проек- 
тировании, предлагалось начать комплекс- 
ные исследования в области автоматиза- 
ции художественного конструирования с 
целью ускорения разработки проектов и 
освобождения художников-конструкторов 
от ряда нетворческих операций. 
Организациям, проектирующим промыш- 
ленные изделия, рекомендовалось обеспе- 
чивать художественно-конструкторской 
проработкой все выпускаемые изделия. 
Подчеркивалось, что одна из важных за- 
дач дизайна — выявление и проектирова- 
ние крупномасштабных системных объек- 
тов. При этом существенным подспорьем 
практики должна стать разработка норма- 
тивных документов, узаконивающих мето- 
ды художественного конструирования и 
системного проектирования, устанавливаю- 
щих финансото-юридический статус худож- 
ника-конструктора, обеспечивающих охра- 
ну его авторских пргв. 
Художественно-конструкторским организа- 
Циям и подразделениям рекомендовалось 
шире развернуть обмен опытом проекти- 
рования и внедрения художественно-кон- 
`\Уукторских проектов, использя для это- 
‹9 специальные периодические издания и 
научно-технические семинары. 
Участники семинара высказали пожелание, 
чтобы ВНИИТЭ совместно с ЦНИПИАСС и 
другими научными организациями, а так- 
же в тесном контакте с промышленными 
и строительными предприятиями подгото- 
вили и провели в 1974 году Всесоюзную 
конференцию «Методы системного проек- 
тирования и прогнозирования комплексов 
предметной среды». В принятых на семи- 
наре рекомендациях в адрес Академии 
педагогических наук, Министерства про- 
свещения СССР, ГК СМ СССР по про- 
фессионально-техническому образованию и 
ВНИИТЭ указывалось на необходимость ис- 
следования проблем визуального воспи- 
тания подрастающего поколения и внедре- 
ния результатов этих исследований в про- 
граммы эстетического воспитания. Во ис- 
полнение решения Научного совета по 
проблемам технической эстетики ГК СМ 
СССР по науке и технике от 13 февраля 
1973 года предлагалось ввести в средних 
школах факультативные и специальные за- 
нятия по визуальной культуре. 
Материалы Всесоюзного семинара «Проб- 
лемы тодики художественного конструи- 
ро омышленных изделий» предпо- 
ы я сборнике трудов 
ВН ИМ. Н. А: Некрасова 
@есго.пеКгазоука.ги 
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Вдовенко П. Н. Жуков К. И. Разработка конторской мебели 
в объединении «НОТснаб». — «Техническая эстетика», 1973, № 10, 
с. 5—6, 4 ил. 

Дальнейшая разработка вопроса о направлении развития контор- 
ской мебели в СССР. Информация о художественном конструиро- 
вании рабочих мест в объединении «НОТснаб» Госснаба СССР. 
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Королинская Н. А. О некоторых потребительских свойствах 
будильников. — «Техническая эстетика», 1973, № 10, с. 6—9, 14 ил. 
Результаты экспертизы некоторых потребительских свойств отечест- 
венных будильников. Анализ удобства выполнения основных опера- 
ций по эксплуатации будильника: установка времени подачи 
звонка, завод механизма будильника, звонка и перевод стрелок, 
отключение сигнала, 
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Курочкина Е. В. Анализ эстетических показателей вентилято- 
ров. — «Техническая эстетика», 1973, № 10, с. 10—11, 8 ил. 
Художественно-конструкторский анализ двух бытовых вентиляторов. 
Указаны эксплуатационные и композиционные недостатки и неудач- 
ное цветовое решение. 
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Чайнова Л. Д. Агавелян В. С. Особенности сенсомоторных 
функций оператора при слежении. — «Техническая эстетика», 1973, 
№ 10; с. 12—14, 5 ил., 2 табл. Библиогр. 14 назв., с. 13. 
Результаты объективной оценки сенсомоторной деятельности опе- 
ратора в режиме компенсаторного слежения. Установлены наиболее 
информативные индикаторы состояния зрительной системы в про- 
цессе слежения. Информативным индикатором зрительной системы 
является вертикальная составляющая ЭОГ — электромиограмма 
группы мышц общего разгибателя правой руки и разгибателя 
большого пальца, осуществляющих тонко координированные движе- 
ния при выполнении основных операций по слежению. 


УДК 62.001.2:7.05(437) 

Вчелак И. Новые условия развития художественного конструиро- 
вания в ЧССР. — «Техническая эстетика», 1973, № 10, с. 20—21, 5 ил. 
Создание в ЧССР новсй системы государственных организаций по 
художественному конструированию. Расширение сети художествен- 
но-конструкторских подразделений в промышленности. Содержание 
и задачи деятельности Института промышленного дизайна, его орга- 
низационная структура. Развитие международного сотрудничества 
в области технической эстетики. 
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